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(54) Waterproof housing, in particular underwater housing, for a mobile phone equipped with a camera

(57) The invention relates to a waterproof housing

(31), in particular an underwater housing, for a mobile phone 

equipped with a camera (32), comprising 

a) a waterproof first housing part (10) and

b) a waterproof second housing part (11),

c) wherein the first housing part (10) and second 

housing part (11) can be connected to one another or are 

connected with one another, 

d) wherein the first housing part (10) and/or in the second 

housing part (11), at least one transparent area (23, 18, 28, 

11) is provided and arranged in such a manner that the 

images can be taken with the camera inserted in the housing 

of the mobile phone through the transparent area (23).

e) wherein fastening means are provided for fixing the 

mobile phone between the first housing part (10) and the 

second housing part (11), and wherein

f) the fastening means are formed by a transparent and elastic 

material, in particular a film (28), which first forms part of 

the first housing part (10) and/or the second housing part 

(11).
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Description

[0001] The invention relates to a waterproof (watertight) 

housing, in particular an underwater housing, for a mobile 

phone equipped with a camera. The term mobile phones does 

not only include those known by the name “cell phones 

[Handy]” but it generally also comprises radio telephones, 

satellite telephones and so-called "cordless telephones" 

operated via landline. For example, equipped with a camera 

means that a camera is integrated into the mobile phone. 

However, it is also possible that the camera is mounted 

externally on the mobile phone as an accessory device (e.g., 

plugged in). The integrated or attached camera allows taking 

photos or videos with the mobile phone.

[0002] Numerous of the mobile phones sold today are 

already equipped with an integrated camera and/or a camera 

is or can be mounted on the mobile phone as an accessory 

device. The number of such mobile phones equipped with a 

camera will continue to increase in the future.

[0003] In the process, it is desired that such mobile phones 

equipped with a camera should be protected against damage 

or destruction by excessive mechanical stresses such as 

impact, pressure or shocks, by soiling, for example dust, or 

moisture or water.

[0004] Furthermore, the underwater usability of mobile 

phones equipped with a camera is desired, for example while 

diving or in water, for example during swimming or types of 

water sports. In this context, it should also be possible to take 

photos and videos under or in water.

[0005] In order to facilitate the carrying of mobile phones 

and protect the devices against soiling, damage, and 

destruction, carrying cases, covers and enclosures 

specifically designed for them are generally known. For 

example, covers made of flexible material enable easy 

transport of the devices by attaching the covers to a belt. 

Through an appropriate embodiment, such as transparent 

films over the display and keys, mobile phones can also be 

operated in these covers. In addition, solid transport trays 

ensure protection of the mobile phones against excessive 

external mechanical stresses.

[0006] A disadvantage of such covers, trays and 

enclosures for mobile phones is that they are not waterproof. 

Mobile phones can be damaged if exposed to water or 

moisture. This applies particularly when used under water, 

for example during diving, when used in water, for example 

during swimming or in water sports, but also already when 

exposed to high humidity during storage or transport, for 

example, when taking the mobile phone during physical 

exercise in pockets which become moist through the user's 

sweat. Under such conditions of use, the above-mentioned 

devices cannot protect a mobile phone against damage or 

destruction through moisture.

[0007] In order to protect the mobile phone at least against 

a slight exposure to moisture, as it is caused by the user's 

sweat, a waterproof cover is known from JP 2002145345 A 

(Patent Abstracts of Japan). This cover consists of a thin 

rubber. It encloses the mobile phone completely. An inlet 

opening is tightly tied. As explained above, however, such 

cover cannot achieve a reliable protection against the 

penetration of water during use under or in water. In 

particular, the inlet opening can become slightly not tight or 

even open up. In addition, the cover may be damaged 

quickly, in particular under extreme conditions of use, for 

example during diving or if used during water sports.

[0008] Furthermore, another disadvantage of the 

aforementioned cases and/or enclosures for mobile phones is 

that these are not designed with regard to mobile phones 

equipped with a camera to take photos or record videos. In 

particular, they do not enable the use of the camera, i.e. 

taking photos or recording videos with the camera of the 

mobile phone inserted in the case or the enclosure. Therefore, 

no underwater photos can be taken with the mobile phones.

[0009] An enclosure for the waterproof installation of a 

handheld computer (Personal Digital Assistant, PDA) is 

already known from US 2003/0095374 A1. It also addresses 

the possibility of underwater photos. However, a serious 

disadvantage of the solution described therein is that a 

special enclosure must be provided for each model of a 

handheld computer (each model of a Personal Digital 

Assistant), but at least one special membrane must be 

provided, which fits the dimensions of the respective model 

so that the handheld computer can be securely fastened.

[0010] The number of different models of handheld 

computers (Personal Digital Assistant) or mobile phones 

known today requires having on hand an unmanageable 

number of different designs of enclosures or membranes or 

similar in order to fasten a respective model securely in one 

specific type of enclosure.

[0011] The task of the present invention is to overcome 

the aforementioned disadvantages, i.e. to specify an 

enclosure for a mobile phone equipped with a camera, which 

is designed waterproof and that can be used for a variety of 

different device types.

[0012] This task is solved according to the invention by a 

waterproof enclosure having the characteristics of claim 1. 

Advantageous embodiments and further advancements are 

specified in the claims dependent on claim 1. One use of the 

invention in a mobile phone set is in claim 24 an 

advancement of the claims dependent on claim 24. 

[0013] The waterproof housing for a mobile phone 

equipped with a camera according to claim 1 comprises

a) a waterproof first housing part and

b) a waterproof second housing part,

c) wherein the first housing part and second housing 

part can be connected to one another or are connected 

with one another,

d) wherein the first housing part and/or in the second 

housing part, at least one transparent area is provided 

and arranged in such a manner that the images can be 

taken with the camera inserted in the housing of the 

mobile phone through the transparent area,

e) wherein fastening means are provided for fixing the 

mobile phone between the first housing part and the 

second housing part and wherein

f) the fastening means are formed by a transparent and 

elastic material, in particular a film, which first forms 

part of the first housing part and/or the second housing 

part. 

[0014] A core idea is therefore that the transparent and/or 

elastic material fixes the mobile phone inserted in the 

housing. This has the advantage of a safe operability of the 

mobile phone while it protects the telephone from damages 
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due to it sliding continuously back and forth inside the 

housing. 

[0015] The waterproof housing is in particular an 

underwater housing.

[0016] With the transparent and elastic material, it is also 

possible that the material is not entirely designed transparent.

[0017] The transparent area can be designed separately 

from the transparent and elastic material. For example, one 

part of the first and/or second housing part can form a 

transparent area. Even the entire first and/or second housing 

part can form a transparent area. However, it is also possible 

that the transparent and/or elastic material comprises or 

forms the transparent area or one of the transparent areas. In 

addition, several similar and/or different transparent areas 

can also be provided together in the housing.

[0018] The advantages achieved with the invention exist 

in particular that there is now a housing that is specifically 

adapted to mobile phones equipped with a camera. This 

housing guarantees not only protection against damage or 

destruction due to excessive mechanical stresses, soiling or 

moisture or rather water, but it allows the user to use the 

camera, i.e., the taking of photos or recording of videos with 

the mobile phone inserted in the housing. Since the housing 

is designed waterproof (watertight), in particular as an 

underwater housing, it is also possible to carry and use the 

mobile phone under or in water, i.e. during diving, 

swimming, water sports such as water polo or while

swimming in a swimming pool. In particular, with the help 

of the housing the user can produce underwater photos with 

his mobile phone.

[0019] The transparent and/or elastic material has the 

advantage that it allows the use of keys and/or the display of 

the mobile phone used. As a result, the user is also able to 

operate the used phone fully or rather nearly completely. In 

this way, for example, he can also dial and make a phone call 

under or in water as well as write and send short/photo/video 

messages and/or receive and read them. In addition, he can 

take photos and record videos and also send them.

[0020] Each camera has a lens through which the light of 

the object to be recorded gets into the interior of the camera. 

In order to ensure the usability of the camera, it is therefore 

provided according to a preferred and purposeful 

advancement that the transparent area is allocated to a lens 

area of the camera of the mobile phone used in the housing, 

in particular covering the lens area.

[0021] In an advantageous embodiment, the transparent 

and elastic material, designed for the holder or fixation of the 

mobile phone, the film is in particular designed as silicone 

film. Silicone films are characterized by high UV resistance 

and scratch resistance. They do not become brittle and are

practically maintenance-free. Unlike the prior art, the film 

used here must not be replaced even after long-term use.

[0022] In a preferred embodiment, which ensures an even 

greater resistance to water, the transparent and/or elastic 

material is also permanently and/or inextricably connected 

with the allocated first housing part and/or a second housing 

component, in particular in a manner that two housing 

elements of the allocated housing part are sealed or glued 

together. The exchangeability necessary for the prior art 

according to US 2003/0095374 A1 must not be provided in 

the solution according to the present invention.

[0023] Due to the extremely high elasticity of the 

preferentially used silicone film, it is possible to fix securely 

in their dimensions very different mobile phones between the 

first housing part and the second housing part, so that the 

proposed waterproof housing can be used for a variety of 

different mobile phone designed in various dimensions and 

only a limited number of different types must be kept on hand 

with the present waterproof housing. Furthermore, it is not 

necessary to exchange the film due to its special UV 

resistance, scratch resistance or rather because it is less 

subject to aging, so that a permanent and reliable connection 

of the film with the allocated housing part can be provided 

and the risk of a film inserted wrong or soiled by the user can 

be avoided.

[0024] Advantageously, at least one section of the 

transparent area should furthermore have a lesser thickness 

than each of the adjacent housing areas. This partial area of 

lesser thickness is arranged in a purposeful manner according 

to an embodiment of the invention in such a way that images 

with the camera of the mobile phone inserted in the housing 

are taken through this portion of lesser thickness. The 

arrangement should in particular be done in such a way that 

the portion of lesser thickness is allocated to a lens area of 

the camera, preferably covering this lens area. One 

embodiment variant further provides that the thickness of the 

portion of lesser thickness corresponds to approximately one 

half of the thickness of adjacent housing areas. Alternatively 

or additive, the thickness of the portion with lesser thickness 

can be between 0.2 and 2.0 mm, in particular between 0.5 

and 1.5 mm, preferably at approximately 1.0 mm, and/or the 

thickness of the adjacent housing areas between 1.0 and 4.0 

mm, in particular between 1.5 and 2.5 mm, preferably at 

approximately 2.0 mm.

[0025] The relatively thin design of the housing in the area 

of the camera lens enables high-quality images. The housing 

is generally designed in a thickness that ensures sufficient 

stability, so that, for example, due to optical distortions or 

due to reduced light transmission, no qualitatively perfect 

images can be taken through the housing. However, a 

complete reduction in housing thickness would impair the 

housing stability. In order to enable both, i.e. sufficient 

stability and high-quality images, the housing thickness in 

the lens area of the mobile phone is therefore reduced relative 

to the surrounding housing areas. Therefore, the further 

developments of the invention presented above guarantee a 

high quality of the images taken with the mobile phone 

inserted in the housing.

[0026] A preferred and particularly advantageous further 

development provides that the transparent and/or elastic 

material is heat resistant and/or UV-resistant and/or saltwater 

resistant and/or aging resistant and/or scratch resistant.

[0027] An appropriate further development provides that 

the transparent and/or elastic material is carried by one or 

more, preferably two, strong pieces of material, in particular 

plastic that form the components of the respective housing 

part, in particular that it is firmly and/or watertight connected 

with this or these components through sealing, preferably 

plastic welding, and/or adhesive bonding and/or clamp 

connection and/or positive locking connection and/or

frictional connection. As a result, the transparent and/or 

elastic material, in particular the film, is permanently and/or 

 

F0004696
Fellowes Exh. 1004 pg. 003 

Fellowes, Inc. v. Treefrog Dev., Inc.



EP 1 583 251 A1

4

5

  

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

5 6

stable and/or waterproof anchored in the housing part and 

therefore in the housing as a whole.

[0028] In addition, it is advantageous if

a) the transparent and/or elastic material comprises 

one or more, in particular, two on each side, 

circumferential thickening or ribs, preferably on or near 

an edge of the transparent and/or elastic material, and

b) the component or components of the housing part 

each comprise one or more, in particular two, recesses 

or grooves to accept the thickening(s) or rib(s) of the 

transparent and/or elastic material. It is preferred and 

appropriate if the thickened portions or ribs are formed 

in one piece with the transparent and/or elastic material.

[0029] In addition, it can be provided that thickened 

portions or ribs engaging in the recesses are designed as a 

tightly locking and/or force-locking connection between the 

transparent and/or elastic material and the components of the 

housing part.

[0030] It is preferred and appropriate if the thickened 

portions or ribs are formed in one piece with the transparent 

and/or elastic material.

[0031] A particularly good integration or rather fastening 

in the housing of the transparent and/or elastic material, in 

particular the film can be achieved by anchoring the 

transparent and/or elastic material in the housing part by 

clamping between it between at least two components of the 

housing part.

[0032] It is also preferred and purposeful that the 

transparent and/or elastic material is arranged in the housing 

in such a way that a keypad and/or a display area of the 

mobile phone inserted in the housing is covered in particular 

over the transparent and/or elastic material and/or the keys 

are visible through the transparent and/or elastic material 

and/or the display is visible through the transparent and/or 

elastic material.

[0033] An appropriate embodiment of the housing 

according to the invention provides that the first housing part 

and/or second housing part are at least partially formed solid, 

in particular at least in part of a substantially non-deformable 

material, preferably of a saltwater-resistant and/or splinter-

free and/or transparent plastic, in particular of polycarbonate 

and/or a polycarbonate blend. This guarantees protection 

against mechanical effects and ensures sufficient stability of 

the housing.

[0034] According to a preferred and appropriate 

embodiment variant, the waterproof connection comprises a 

seal between the first housing part and the second housing 

part, in particular a rubber seal. Alternatively or additionally, 

the first housing part and the second housing part can engage 

at least partially form-locking in the connected state.

[0035] Thereby creating a stable and permanently 

waterproof connection. In particular, tightness is guaranteed 

not only against spray water, but also when used under water, 

i.e. even if the housing is exposed to constant water pressure.

[0036] It is also possible that the waterproof connection 

between the first housing part and the second housing part is 

made by a detachable locking device, in particular at least 

one, preferably two, locking clamps on one housing part 

which is produced or can be produced by an interaction of 

the corresponding hooks on the other housing part.

[0037] This embodiment ensures that the mobile phone 

can be inserted trouble-free and easily into the housing and it 

can be removed again, and that as often as desired. The 

overall housing is therefore designed to be opened and 

closed. By closing, the waterproof connection between the 

housing parts is formed and secured, for example through 

fastening clasps.

[0038] It is particularly appropriate for a user, if at least 

one device is provided on the first housing part and/or on the 

second housing part for attaching a carrying strap, in 

particular a fastening clasp. This has the advantage that the 

housing and therefore also the mobile phone inserted into the 

housing can be carried along in a simple way, for example, 

by hanging or attaching it to a belt.

[0039] A special embodiment variant of the housing 

according to the invention is designed for the insertion of a 

mobile phone equipped with a camera, which has a display 

and a keypad at the top side and it has a lens of the camera at 

a top side opposite of the underside. In this embodiment 

variant, it is provided that the first housing part covers the 

top side of the inserted mobile phone and a partial area 

covering the display and/or keypad of the first housing part, 

which is comprised of transparent and/or elastic, in particular 

stretching material, preferably a film. Furthermore, the 

second housing part covers the underside of the inserted 

mobile phone. At least one partial area of the second housing 

part, which covers the lens of the camera, is designed 

transparent, in particular made of plastic, preferably 

polycarbonate. 

[0040] A further development of this special embodiment 

variant provides that the transparent and/or elastic material 

of the first housing part covers the entire upper side of the 

inserted mobile phone, whereby the material is supported by 

a solidly designed, in particular, essentially formed of plastic, 

web and/or frame element of the first housing part.

[0041] It can also be provided that the partial area of the 

second housing part covering the lens is less thick than the 

adjacent housing areas or the remaining second housing part. 

In this case, the partial area covering the lens comprises 

approximately 5 to 50 percent, preferably 30 to 45 percent, 

in particular about 40 percent, of a bottom of the second 

housing part.

[0042] According to a further special embodiment variant 

of the housing according to the invention is designed for the 

insertion of a mobile phone equipped with a camera, which 

has a display and a keypad at the top side as well as a lens of 

the camera. In this case, the first housing part covers the 

upper side of the mobile phone used, a partial section of the 

first housing part covering the keypad and/or at least in part 

the display consists of a transparent and/or elastic, in 

particular stretchable material, preferably a film, and a partial 

section of the first housing part covering the lens of the 

camera and/or at least in part the display, consists of a solid 

and transparent material, in particular of plastic, preferably 

polycarbonate. 

[0043] In addition, the housing can be designed according 

to the invention for the inclusion of a mobile phone equipped 

with a camera, which is designed foldable with a joint, in 

particular a hinge. The housing comprises appropriately a 

contour adapted to the mobile phone in its folded-out state, 
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in particular, it can be provided with a kink or a predefined 

curvature contour. In this case, a fitting is arranged or 

arrangeable in the area of the joint of the mobile phone 

inserted in the housing, in particular a solidly designed 

fitting, preferably a fitting that is essentially non-malleable. 

This protects the joint from overuse. Such an insert is 

particularly important when large areas of the upper side or 

rather the entire top side of the mobile phone are covered 

completely by an elastic film of the housing. In this case, the 

fitting ensures the required stability of the housing in the joint 

area of the inserted mobile phone and thereby preventing any 

damage to the joint.

[0044] Appropriate is in case of the housing according to 

the invention also if the mobile phone inserted in the housing 

is fixed or can be fixed through with the housing through 

form-fit in the housing, and/or means to fix the mobile phone 

in the housing are provided, in particular springs and/or 

elastic materials. This has the advantage of a safe operability 

of the mobile phone while it protects the telephone from 

damages due to it sliding continuously back and forth inside 

the housing. 

[0045] It is also useful if the housing is designed and 

suitable for the insertion of different mobile phone models. 

This ensures the user’s flexibility. He can use the housing for 

various mobile phones and does not have to purchase a new 

housing for each telephone. Moreover, this enables a cost-

effective manufacture and a simpler and therefore also more 

cost-effective sale, since it is unnecessary to produce 

numerous housings that are adapted to current models is 

produced and that need to be offered next to one another in 

the retail business.

[0046] The mobile phone set according to claim 24 

comprises 

a) a mobile phone equipped with a camera and

b) a housing according to one of the preceding claims,

c) wherein the housing allows the user to make phone 

calls and/or to take pictures and/or the shoot films 

and/or the forwarding of photos and/or films 

underwater or in water.

[0047] A further development of this mobile phone set 

provides that the mobile phone set comprises a waterproof 

headset, which in turn comprises a headphone, in particular 

designed as earplugs and/or a microphone, whereby a 

wireless transmission, in particular an underwater 

transmission is provided between the mobile phone and the 

headset, in particular according to the Bluetooth standard 

and/or radio transmission and/or infrared radiation and/or 

ultrasound. The headset in connection with the housing and 

a wireless transmission allows the user to also to make phone 

calls underwater. Alternatively, a cable connection between 

the headset and mobile phone would also be conceivable. In 

this case, watertight bushings would have to be designed on 

the housing for the cable or rather a plug. For operation 

without cable, these bushings would have to be watertight 

closed with suitable plugs.

[0048] Overall, with this invention an underwater housing 

is created for mobile phones equipped with a camera, which 

allows the user to have use of the entire control of the mobile 

phone or at least the control for making phone calls and/or 

for sending or rather receiving short messages, images, video 

recordings and/or comfortably and easily use the essential 

functions for taking pictures or rather for recording videos, 

even underwater or in water. Special attention is hereby 

given to the function and control of the integrated or rather 

attached camera for taking pictures and/or recording videos 

under water. With the underwater housing for mobile phones 

according to the invention, every user can therefore take 

underwater pictures with his own mobile phone and, if 

necessary, he can forward them as picture or video message. 

The housing is preferably designed so that it can be used with 

a wide variety of mobile phone models and that it is not 

model-dependent. Of course, the housing according to the 

invention is also suitable for mobile phones that are not 

equipped with a camera. For example, the transparent area 

can then serve as a viewing window for the display and/or 

the action block of the mobile phone.

[0049] The invention is explained in greater detail below 

with regard to further features and advantages using the 

description of exemplary embodiments and with reference to 

the attached drawings. Here,

FIG. 1 shows a schematic top view of a second housing 

part of a first exemplary embodiment of a 

housing according to the invention, namely on 

an opened interior,

FIG. 2  shows a schematic perspective side view of a 

first housing part allocated to the second housing 

part illustrated in FIG. 1 of the first exemplary 

embodiment of a housing according to the 

invention, 

FIG. 3 shows a perspective sectional illustration of a 

second exemplary embodiment of a housing 

according to the invention, with a mobile phone 

inserted, 

FIG. 4 shows a perspective sectional illustration of a 

first housing part of the housing designed as top 

part of the housing to FIG. 3,

FIG. 5 shows a perspective sectional illustration of a 

second housing part of the housing designed as 

bottom part of the housing according to FIG. 3,

FIG. 6 shows in a three-dimensional explosion 

drawing, all individual components of the 

housing according to FIG. 3,

FIG 7 shows a perspective illustration of a third 

exemplary embodiment of housing according to 

the invention, with a mobile phone, FIG. 8, 

shows a perspective illustration of the housing 

according to FIG. 7 without a mobile phone 

inserted, but with an inscription,

FIG. 9 shows a perspective sectional view of the 

housing according to FIG. 8, in a section along 

line A-A in FIG. 8,

FIG. 10 shows an enlarged view of an edge area of FIG. 

9, 

FIG. 11 shows a perspective sectional view of the 

housing according to FIG. 8, with a section along 

the line B-B in FIG. 8,

FIG. 12 shows an enlarged illustration of an edge area of 

FIG. 11, with a slightly rotated perspective,
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FIG. 13 shows in a three-dimensional exploded view, all 

individual components of the housing according 

to FIG. 8, with a section along the line A-A in 

FIG. 8 (see the illustration in FIG. 9), and

FIG. 14  in a three-dimensional exploded view, all 

individual components of the housing according 

to FIG. 8, with a section along line B-B in FIG. 

8 (see the illustration in FIG. 11).

[0050] FIG. 1 and FIG. 2 show a first exemplary 

embodiment of a housing (not shown in its entirety) 

according to the invention, which is designed as an 

underwater housing. It comprises a first housing part 10, 

which is shown in FIG. 2, and a second housing part 11, 

which is shown in FIG. 1. This housing is suitable for holding 

a mobile phone equipped with a camera, which has a display 

and a keypad at the top side and it has a lens of the camera at 

a top side opposite of the underside. In this case, it is 

provided that the first housing part 10 (FIG. 2) forms an 

upper shell or rather a top part, which covers the top side of 

the mobile phone used. The second housing part 11 (FIG. 1) 

is accordingly designed to form a lower shell or rather a 

lower part, which covers the underside of the mobile phone 

used. 

[0051] The housing is closed by combining the first 

housing part 10 with the second housing part 11. The first 

housing part 10 and second housing part 11 are designed in 

such a way that they can be connected with each other in a 

form-locking manner. In addition, a rubber seal 17 (sealing 

rubber) is arranged in the connection area. Thus, both 

housing parts 10, 11 can be connected with one another, i.e., 

no water can penetrate the housing through this connection; 

a mobile phone inserted into the housing is protected against 

water damage. To remove the mobile phone, the housing can 

be reopened by detaching the housing parts 10, 11. 

[0052] The connection between the first housing part 10 

and the second housing part 11 is secured by two locking 

clamps 12, which are mounted on the second housing part 11 

and interact with hook 13 on the first housing part 10. As a 

result, the first housing part 10 and the second housing part 

11 are tightly pressed together through the rubber seal 17.

[0053] Overall, the illustrated exemplary embodiment of 

an underwater housing comprises therefore the upper part 10 

and the lower part 11. The water tightness of the closure 

between the upper part 10 and the lower part 11 is made by 

means of the rubber seal 17 and two closing clamps 12. For 

example, a transparent, splinter-proof and saltwater-resistant 

plastic is considered as material for the upper part 10 and the 

lower part 11.

[0054] FIG. 1 shows the second housing part 11 

schematically in a top view, namely in a view directed toward 

an open interior space 24 of the second housing part 11. The 

mobile phone is used in this interior space 24. The interior 

space 24 is limited by lateral walls 19 and a base 18 recessed 

in the drawing plane in FIG. 1. The second housing part 11 

shown in FIG. 1 comprises on a head part 14 (left side in FIG. 

1) and on a foot part 15 (right side in FIG. 1) already each of 

the mentioned closing clasps 12.

[0055] An edge of the lateral walls 19 opposite of the 

bottom 18 forms an upper edge 27 of the second housing part 

11. This upper edge 27 has a locking groove 16 in which the 

rubber seal 17 is inserted.

[0056] A circumferential fold 20 is formed at the edge of 

bottom 18, facing the observer in FIG. 1. In this way, a 

fastening groove is formed for a web 21 of the first housing 

part 10 as described below. When joining the two housing 

parts 10, 11, the web 21 of the first housing part 10 is fixed 

between the side wall 19 and the fold 20 of the second 

housing part 11. As a result, both housing parts 10, 11 are 

form-fitting connected with each other.

[0057] Furthermore, FIG. 1 shows two tabs 22 mounted 

on the second housing part 11 for fastening a carrying strap. 

The tabs 22 are arranged on both sides on the foot part 15 to 

facilitate right-handed and left-handed users.

[0058] Furthermore, a partial area 23 of the second 

housing part 11 is seen in FIG. 1, in the half of the second 

housing part 11 (in FIG. 1, the left side), which can be 

allocated to the foot part 15 of the second housing part 11. 

This partial area 23 forms a section of the bottom 18 of the 

second housing part 11; it comprises approximately 40% of 

the bottom 18. The partial area 23 is arranged in such a way 

that when inserting the mobile phone into the housing, the 

lens of the camera of the mobile phone or a lens area of the 

mobile phone is assigned to the partial area 23, i.e. it is 

covered by the partial area 23.

[0059] The thickness of the partial area 23 is less 

compared to the thickness of the remaining bottom 18 

surrounding the partial area 23. This ensures the quality of 

the images taken with the mobile phone.

[0060] The second housing part 11 (except for the rubber 

seal 17) is firmly formed and it consists of a splinter-free and 

saltwater-resistant plastic, preferably polycarbonate. 

Preferably, it can consist completely of transparent plastic;

however, at least the partial area 23 with less thickness 

should be designed transparent to enable taking pictures 

through it with the camera of the mobile phone. 

[0061] FIG. 2 shows schematically a perspective side 

view of the first housing part 10. The first upper part 10 

comprises a frame or rather web 21 (web wall) with an upper 

edge 25 and a lower edge 26 opposite the upper edge 25. The 

parts of the first housing part 10 covered by the web 21 are 

shown in dashed lines. A transparent, rubber-like and 

stretchable film 28 (transparent rubber film) is attached to the 

lower edge 26 of the web 11, namely through welding. The 

thickness of this film 28 is sufficiently selected. As a result, 

it can even withstand the stresses occurring under extreme 

conditions. Web 21 and film 28 delineate a hallow space 30 

which is shown in FIG. 2 open toward the top.

[0062] At the upper edge 25 of the web 21, the web 21 is 

widened and thus forms a stop area 29 facing the lower edge 

26. When joining the two housing parts 10, 11, the lower 

edge 26 of the web 21 of the first housing part 10 is moved 

toward the upper edge 27 of the second housing part 11. 

Then, when combining the two, the web 21 pushes between 

side wall 19 and fold 20 of the second housing part 11,and 

this together with one part of the welded film 28, which is 

thereby stretched into the hallow space 30. In this way, a 

mobile phone inserted into the housing is covered at its top 

side by the film and therefore, it is fixed in the housing. The 

display of the mobile phone is visible through the transparent 

film 28; the buttons of the mobile phone can be operated 

through the film 28.
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[0063] The web 21 of the first housing part 10 is inserted 

into the second housing part 11 until the stop area 29 lies on 

the rubber seal 17 inserted in the closing groove 16 of the 

second housing part 11. Therefore, the stop area 29 forms a 

locking edge of the first housing part 10. The closure of the 

housing, i.e. the securing of the connection between the 

housing parts 10, 11, is accomplished by the interaction of 

the closing clasps 12 of the second housing part 11 with the 

locking hooks 13 of the first housing part. In doing so, the 

stop area 29 at the upper edge 25 of the web 21 of the first 

housing part 10 and an area of or rather around the closing 

groove 16 are pressed against each other and then pushed into 

the rubber seal 17, which is now arranged between them. 

Here, the rubber seal 17 guarantees a watertight closure.

[0064] The following explains the function of the 

illustrated underwater housing. First, the mobile phone is 

placed with its backside, to which the lens of the integrated 

or attached camera is arranged, in a manner in the second 

housing part 11 (bottom part), so that the lens is positioned 

on or rather covered by the partial area 23, i.e. the plastic 

surface of lesser thickness. Then, the first housing part 10 

(top part) is placed on it and closed with the closing clasps 

12. In doing so, the web 21 is placed with the welded film 28 

between fold 20 and side wall 19 (wall) of the second housing 

part 11 (bottom part). The film stretches hereby over the 

mobile phone. Therefore, the mobile phone is fixed. The 

mobile phone display is readable through the transparent and 

rubber-like film. Furthermore, the transparent and rubber-

like film makes it possible to operate the keyboard of the 

mobile phone without problems.

[0065] Thanks to the flexibility of the film, it can be used 

mobile phones of various sizes. Therefore, it is not model 

dependent. The carrying strap for the left-handed and right-

handed users provides a carrying option for each user.

[0066] FIGs. 3 to 6 show a second exemplary 

embodiment of a housing 31 according to the invention. The 

same reference signs are used for the comparable parts or 

rather components as used in the first exemplary embodiment 

(FIGs. 1 and 2).

[0067] Fig. 3 shows a perspective sectional view of the 

assembled housing 31 with an inserted mobile phone 32. The 

housing 31 comprises a first housing part 10 and a second 

housing part 11. For the sake of clarity, the first housing part 

10 in FIG. 4 and the second housing part 11 in FIG. 5 are 

respectively shown separately, and also in a perspective 

sectional view. FIG. 3 and FIG. 4 show clearly that the first 

housing part 10 is composed of several elements, which are 

explained in greater detail below.

[0068] The housing 31 is designed and intended for the 

acceptance of a mobile phone 32 equipped with a camera (not 

shown), which comprises at the top 33 a display 34 and a

keypad 35 and at the top side 33 opposite of the bottom side 

36, it has a lens (not shown) of the camera. The first housing 

part 10 forms an upper shell or rather a top part, which covers 

the top 33 of the inserted mobile phone 32. The second 

housing part 11 forms accordingly a lower shell or a lower 

part, which covers the underside 36 of the inserted mobile 

phone 32.

[0069] The housing 31 is closed in FIG. 3. Closing takes 

place by combining the first housing part 10 with the second 

housing part 11. In the process, the first housing part 10 and 

second housing part 11 are designed in such a way that they 

can be connected with one another in a form-locking manner. 

In the connection area a housing seal 17 is also arranged. 

Thus, both housing parts 10, 11 are connected watertight 

with each other, the mobile phone 32 inserted in the housing 

31 is protected against water damage. To remove the mobile 

phone 32, the housing 31 can be reopened by detaching the 

housing parts 10, 11.

[0070] The connection between the first housing part 10 

and the second housing part 11 is secured by two locking 

clamps 12, which are mounted on the first housing part 10 

and which interact with hook 13 on the second housing part 

11. As a result, the first housing part 10 and the second 

housing part 11 are tightly pressed together through the 

housing seal 17. From FIG. 3 and FIG. 4 it is clear that the 

closure clasps 12 each consist of two locking elements 37, 38 

capable of a rotary motion and connected with each other by 

means of a latching element. The closure element 37 is 

capable of a rotary motion and locked with the first housing 

part 10. The closure element 38 engages in the hook 13 of the 

second housing part 11 when closing the housing 31. The 

locking clasp 12 shown on the left side in FIG. 3 and FIG. 4 

is in detached state, the locking clasp 12 located on the right 

side is in a tensioned state. For example, the two closure 

elements 37, 38 are latched with each other during 

production. Subsequently, the closure element 37 is engaged 

in the first housing part, specifically in the frame element 39 

(according to the pre-assembly of the first housing part 10 

described below). The closure elements 37, 38 are colored 

and opaque. They consist of a hard and tough material, which 

is heat-form resistant, media-resistant, particularly against 

water and saltwater, resistant to stress cracks, UV-resistant 

and weather resistant. Furthermore, the material should have 

a low moisture absorption and a good sliding and wear 

behavior. For example, UV-stabilized polyacetal 

(polyoxymethylene POM) is considered as material. The 

closure elements 37, 38 can be formed by compact injection 

molding. 

[0071] FIG. 4 shows the formation and composition of the 

first housing part 10. A frame element 39, to which the 

closure element 37 of the closing clasp 12 is attached is 

visible. Furthermore, a sealing frame 40 is shown, which is 

connected firmly form-fit and through welding with the 

frame element 39. A transparent, rubber-like and stretchable 

film 28 (membrane seal) is arranged between frame element 

39 and sealing frame 40. Frame element 39, sealing frame 40 

and film 28 are connected waterproof with one another, so 

that the first housing part 10 is designed waterproof.

[0072] To produce the first housing part 10, the film 28 is 

first inserted into a recess 41 provided for this purpose in the 

frame element 39. The sealing frame 40, which likewise 

comprises a recess 42 for the film, is attached to it. In the 

process 43 formed on the sealing frame 40 engages at least

partially in a form-fitting manner into a corresponding recess 

44 in the frame element 39. The frame element 39 and sealing 

frame 40 are permanently connected with each other by a 

circumferential ultrasound weld, which is designed as a 

double mash-seam weld. This prevents water penetrating into 

the interior space between the frame element 39 and the 

sealing frame 40.
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[0073] The frame element 39 and sealing frame 40 consist 

of colored, opaque materials in order to conceal the inner 

seam resulting from ultrasonic welding. Furthermore, the 

materials have good mechanical properties, i.e. high impact 

resistance and notch impact strength. Other essential 

properties are heat form resistance, low moisture absorption, 

media resistance, especially toward water and saltwater, UV 

resistance and weather resistance. PC+ASA blend, i.e. a 

polymer compound of PC (polycarbonate) and ASA 

(acrylonitrile/styrene/acrylic ester) is considered. Frame 

element 39 and sealing frame 40 can each be produced by a 

compact injection molding.

[0074] The film 28 (membrane seal) forms a 

circumferential rib 45, which engages in the recesses 41, 42 

in the frame element 39 or rather the sealing frame 40. As a 

result, the connection between the frame element 39 and the 

sealing frame 40 is sealed. The film 28 covers as a tensioning 

element the top side 33 of the mobile phone 32 inserted in 

the housing 31 (see FIG. 3) and it thereby fixes the mobile 

phone 32 in the housing 31. At the same time, the film 28 

seals an interior space 46 of the housing 31, in which the

mobile phone 32 is inserted or can be inserted, which is water 

resistant toward an outer space 47 surrounding the housing 

31. In order to enable the operation of mobile phone 32, the 

film consists of a highly transparent material. In addition, this 

material should be media-resistant, especially resistant to 

water and saltwater, as mechanical properties it should be in 

particular have a low tensile and pressure deformation 

residue; it should be heat, UV, ozone, ageing and weather-

resistant, as well as light-bodied (i.e. low film or rather 

membrane thickness). Silicone rubber (Q) is considered as 

material. The film 28 is produced, for example, by 

vulcanization and/or injection molding.

[0075] Due to transparency, the film 28 also forms a 

transparent area of the first housing part 10. If an inserted 

mobile phone is equipped with a camera at its top side, then 

pictures can be taken with the camera through the film 28.

[0076] FIG. 5 shows the second housing part 11 in a 

lateral direction of view to an open interior space 24 of the 

second housing part 11. The mobile phone is used in this 

interior space 24. The interior space 24 is delineated by side 

walls 19 and a bottom 18. An edge 48 of the lateral walls 19, 

which is located opposite of the bottom 18, is reinforced and 

forms a locking groove 16, in which the housing seal 17 is 

inserted. 

[0077] The second housing part 11 is overall designed 

transparent. The bottom 18 is designed in a high gloss polish 

on both sides. As a result, the bottom 18 forms a transparent 

area of the second housing part 11, through which high-

quality images can be taken with the camera at the underside 

36 of the mobile phone 32. The side walls 19 can be provided 

with a surface structure. The second housing part is made up 

of a transparent material, which should have a particularly 

high impact resistance and notch impact strength as 

mechanical properties. Other essential properties are heat 

form resistance, low moisture absorption, media resistance, 

especially toward water and saltwater, UV resistance and

weather resistance. For example, UV stabilized 

polycarbonate (PC) is considered. The second housing part 

11 can be produced by means of a compact injection 

molding. 

[0078] The housing seal 17 serves to seal the two housing 

parts 10, 11 against each other. It is inserted circumferential 

into the closure groove 16 of the second housing part 11. In 

the closed state of the housing 31, the first housing part 10 

and second housing part 11 are pressed against the housing 

seal 17. The housing seal 17 is made from colored, preferably 

black material. This material should be media-resistant, 

especially resistant to water and saltwater, as mechanical 

properties it should have a particularly low pressure 

deformation residue; it should be heat, UV, ozone, ageing 

and weather-resistant. EPDM rubber (terpolymer from 

ethylene, propylene and a diene) is considered as material. 

The housing seal 17 is produced by vulcanization.

[0079] FIG. 6 shows all of the individual components of 

the housing 31 in a three-dimensional exploded view. The 

film 28, the closure elements 37, 38, the frame element 39 

and the sealing frame 40 are shown as components of the first 

housing part 10. Furthermore, the second housing part 11 and 

the housing seal 17 are shown. In addition, the mobile phone 

32 to be inserted into the housing 31 is shown.

[0080] Due to the flexibility of film 28 and a 

corresponding selection of the housing dimensions, the 

housing 31 can be used for differently large and/or 

differently shaped mobile phones 32. Therefore, it is not 

model dependent. In particular, since the first housing part 

10 (with the transparent film 28) and the second housing part 

11, which each has a transparent area, the housing 31 allows 

taking pictures with the camera of a mobile phone if both the 

camera is arranged at the top side of the mobile phone, as 

well as if the camera is located at the bottom side of the 

mobile phone.

[0081] FIGs. 7 to 14 show a third exemplary embodiment 

of a housing 31 according to the invention. For comparable 

parts or rather components, the same reference signs are used 

as in the first and in the second exemplary embodiment 

(FIGs. 1 and 2 or FIGs. 3 to 6).

[0082] FIG. 7 shows a perspective sectional view of the 

assembled housing 31 with an inserted mobile phone 32. All 

other figures show the housing without a mobile phone 

inserted. The housing 31 comprises a first housing part 10 

and a second housing part 11. The housing 31 is designed and 

intended for the acceptance of a mobile phone 32 equipped 

with a camera. In the illustrated example, the mobile phone 

32 at the top side 33 shows a display 34 and a keypad 35. A 

lens (not shown) of a camera of the mobile phone 32 is 

arranged at the top side 33, which is located opposite of the 

bottom side of the mobile phone 32. However, the housing is 

also suitable for accepting a mobile phone which has the lens 

of the camera arranged at the top side 33. Of course, mobile 

phones without camera can also be placed in the housing. 

The first housing part 10 forms an upper shell or rather a top 

part, which covers the top 33 of the inserted mobile phone 

32. The second housing part 11 forms accordingly a lower 

shell or a bottom part, which covers the underside 36 of the 

inserted mobile phone 32. For example, a tab 22 is intended 

to attach a carrying strap to the housing.

[0083] The housing 31 is shown closed in FIGs. 7 to FIG. 

12. Closing takes place by combining the first housing part 

10 with the second housing part 11. In the process, the first 

housing part 10 and second housing part 11 are designed in 

such a way that they can be connected with one another in a 
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form-locking manner. Furthermore, a housing seal 17 (see 

FIG. 10 and FIG. 12) is also arranged in the connection area. 

Thus, both housing parts 10, 11 are connected watertight 

with each other, a mobile phone 32 inserted in the housing 

31 is for example protected against water damage. To remove 

an inserted mobile phone 32, the housing 31 can be reopened 

by detaching the housing parts 10, 11.

[0084] The connection between the first housing part 10 

and a second housing part 11 is held or rather secured by 

means of closure elements 50, 51, which correspond to one 

another, wherein closure element 51, which is formed on the 

second housing part 11, is a locking catch which engages to 

close the housing 31 into a corresponding recess of the 

closure element 50, which is formed on the first housing part 

10. For this purpose, the closure element 50 is mounted 

bendable on the first housing part 10. If the housing 31 is in 

closed state, the first housing part 10 and the second housing 

part 11 are tightly pressed together through the housing seal 

17. The closure elements 50, 51 are preferably designed 

individually with the respective housing part 10 or 11. With 

regard to the materials, an exemplary reference is made to the 

above explanations concerning the second exemplary 

embodiment. 

[0085] FIGs. 9 to 14 show clearly that the first housing 

part 10 is composed of several elements. A frame element 

39, to which the closure element 50 is attached, is shown. 

Furthermore, a sealing frame 40 is shown. For example, it 

can be connected firmly with the frame element 39 through 

form-fitting and/or through welding. A transparent, rubber-

like and stretchable film 28 (membrane seal) is arranged 

between frame element 39 and sealing frame 40. Frame 

element 39, sealing frame 40 and film 28 are connected 

waterproof with one another, so that the first housing part 10 

is designed waterproof.

[0086] Due to transparency, the film 28 also forms a 

transparent area of the first housing part 10. If the inserted 

mobile has a camera at its top side has a camera, pictures can 

be taken with the camera through the film 28.

[0087] The film 28 (membrane seal) forms several 

circumferential thicknesses or rather ribs 45, which engage 

in the recesses 41, 42 in the frame element 39 or rather the 

sealing frame 40. As a result, the connection between the 

frame element 39 and the sealing frame 40 is sealed. As 

tensioning element, the film 28 can cover the top side 33 of 

a mobile phone 32 inserted in the housing 31 (see FIG. 7) and 

it fixes thereby the mobile phone 32 in the housing 31. At the 

same time, the film 28 seals an interior space of the housing 

31, in which the mobile phone 32 is inserted or can be 

inserted, which is water resistant toward an outer space 

surrounding the housing 31. In order to enable the operation 

of mobile phone 32, the film 28 consists of a highly 

transparent material. In addition, this material should be 

medium-resistant, especially water and salt, as mechanical 

properties, in particular have a low tensile and pressure 

deformation residue, heat-forming, UV, ozone, ageing and 

weather-resistant, as well as lightweight (i.e. low film or 

membrane thickness). Silicone rubber (Q) is considered as 

material. The film 28 is produced, for example, by 

vulcanization and/or injection molding. 

[0088] To produce the first housing part 10, first the ribs 

45 of the film 28 are placed in the recesses 41 provided for 

this purpose in the frame element 39. The sealing frame 40 is 

attached to this, whereby the ribs 45 of the film engage in the 

recess 42 provided for this. Among others, for precise 

positioning, the process 43 formed on the sealing frame 40 

engages at least partially in a form-fitting manner into a 

corresponding recess 44 in the frame element 39. The frame 

element 39 and sealing frame 40 can be firmly and 

permanently connected with each other by a circumferential 

ultrasound weld, which is designed as a double mash-seam 

weld. This prevents water penetrating into the interior space 

between the frame element 39 and the sealing frame 40.

[0089] With regard to the materials of frame element 39 

and sealing frame 40, exemplary reference is made to the 

above explanations on the second exemplary embodiment.

[0090] The second housing part 11 is preferably as a 

whole designed transparent and in a high gloss polish on both 

sides of the bottom area 18. As a result, the entire housing 

part 11 or at least the bottom area 18 forms a transparent area, 

through which high-quality images can be taken with the 

camera of an inserted mobile phone. With regard to the 

materials and further design of the second housing part, 

reference is made to the above explanations on the second 

exemplary embodiment.

[0091] The housing seal 17 serves to seal the two housing 

parts 10, 11 against each other. It is inserted circumferential 

into a closure groove 16 of the second housing part 11. In the 

closed state of the housing 31, the first housing part 10 and 

second housing part 11 are pressed against the housing seal 

17. With regard to the material of the housing enclosure 17, 

reference is again made to the second exemplary 

embodiment. 

[0092] Even in the third exemplary embodiment of the 

housing 31, the use of housing 31 for different large and/or 

differently shaped mobile phones 32 is possible due to the 

flexibility of film 28 and a corresponding selection of 

housing dimensions. Therefore, it is not model dependent. In 

particular, since the first housing part 10 (with the transparent 

film 28) and the second housing part 11, which each has a 

transparent area, the housing 31 allows taking pictures with 

the camera of a mobile phone if both the camera is arranged 

at the top side of the mobile phone, as well as if the camera 

is located at the bottom side of the mobile phone.

List of Reference Numbers

[0093]

10 first housing part, upper shell, top part

11 second housing part, lower shell, bottom part, 

transparent area

12 Locking clasps

13 Hook, locking hook

14 Head part

15 Foot part

16 Sealing groove

17 Rubber seal, sealing rubber, housing seal

18 Bottom, bottom area, transparent area

19 Side walls

20 Fold

21 Web, frame, component

22 Tabs

23 Partial area (low density), transparent area
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17 18

24 Interior space

25 Top edge of the web 21

26 Bottom edge of the web 21

27 Top edge of the second housing part 11

28 Film, transparent and elastic material, membrane 

seal, transparent area

29 Stop area

30 Hallow space

31 Housing

32 Mobile phone

33 Top side of mobile phone 32

34 Display of mobile phone 32

35 Keypad/keys of the mobile phone 32

36 Underside of mobile phone 32 

37, 38 closure elements

39 Frame element, component

40 Sealing frame, component

41 Recess or rather groove in the frame element 39

42 Recess or rather groove in sealing frame 40

43 Process on the sealing frame 40

44 Recess in the frame element 39

45 Rib or rather thickening of film 28

46 Interior space of housing 31

47 Exterior space

48 Edge

50, 51 Closure elements

Claims

1. Waterproof housing (31), in particular an underwater 
housing, designed and intended for a mobile phone 
equipped with a camera (32), comprising

a) a waterproof first housing part (10) and
b) a waterproof second housing part (11),

c) wherein the first housing part (10) and second 

housing part (11) can be connected to one another 

or are connected with one another,

d) wherein in the first housing part (10) and/or in 

the second housing part (11), at least one 

transparent area (23, 18, 28, 11) is provided and 

arranged in such a manner that pictures can be 

taken with the camera of the mobile phone inserted 

in the housing through the transparent area (23).

e) wherein fastening means are provided for 

fixing the mobile phone between the first housing 

part (10) and the second housing part (11), and 

wherein 

f) the fastening means are formed by a 

transparent and elastic material, in particular a film 

(28), which first forms part of the first housing part 

(10) and/or the second housing part (11).

2. Housing according to claim 1, characterized in that 

the transparent and/or elastic material (28) comprises, 

in particular, the film (28) a silicone film (28).

3. Housing according to claim 1 or 2, characterized in that 

at least one partial area (23) of the transparent area (23, 

18) comprises a lower thickness than each of the 

adjacent housing areas.

4. Housing according to one of the preceding claims, 

characterized in that the transparent and/or elastic 

material (28) comprises or forms the transparent area or 

one of the transparent areas.

5. Housing according to one of the preceding claims, 

characterized in that the transparent and/or elastic 

material (28) is heat resistant and/or UV-resistant 

and/or saltwater-resistant and/or aging-resistant and/or 

scratch-resistant.

6. Housing according to one of the preceding claims, 

characterized in that the transparent and/or elastic 

material (28) is supported by one or more, preferably 

two, strong pieces of material, in particular plastic that 

form the components (21, 39, 40) of the respective 

housing part (10), in particular firmly and or waterproof 

connected with this or these components (21, 39, 40) 

through welding, preferably plastic welding and/or 

adhesive bonding and/or clamping connection and/or 

positive locking connection and/or frictional 

connection. 

7. Housing according to claim 6, characterized in that

a) the transparent and/or elastic material (28), 

has, one or more, in particular on each side, 

circumferential thickening (45) or ribs (45), 

preferably on or near an edge of the transparent 

and/or elastic material (28), and

b) the component (21) or components (39, 40) of 

the housing part (10) each comprise one or more, 

in particular two, recesses (41, 42) or grooves (41, 

42) to accept the thickening(s) (45) or rib(s) (45) 

of the transparent and/or elastic material (28).

8. Housing according to claim 7, characterized in that the 

thickenings (45) or ribs (45) engaged in the recesses 

(41, 42) or grooves (41, 42) form a form-fit or frictional 

connection between the transparent and/or elastic 

material (28) and the components (21, 39, 40) of the 

housing part (10).

9. Housing according to claim 7 or 8, characterized in that 

the thickenings (45) or ribs (45) are formed in a single 

piece with the transparent and/or elastic material (28).

10. Housing according to one of claims 6 to 9, characterized 

in that the transparent and/or elastic material (28) is 

anchored in the housing part (10) through a clamping 

between at least two components (39, 40) of the housing 

part (10).

11. Housing according to one of the preceding claims, 

characterized in that the transparent and/or elastic 

material (28) is arranged in the housing in such a way 

that a keypad (35) and/or a display area (34) of the 

mobile phone (32) inserted in the housing is covered in 

particular is overstretched by the transparent and/or

elastic material (28) and/or the keys (35) are operational 

through the transparent and/or elastic material (28) 

and/or the display is visible through the transparent 

and/or elastic material (28).
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12. Housing according to one of the preceding claims, 

characterized in that the first housing part (10) and/or 

second housing part (11), is at least in some areas 

formed firmly with an essentially non-deformable 

material preferentially a plastic that is resistant to 

saltwater and/or splinter-free and/or transparent, in 

particular a polycarbonate or a polycarbonate blend.

13. Housing according to one of the preceding claims, 

characterized in that the waterproof connection between 

the first housing part (10) and second housing part (11) 

comprises a seal, particularly a rubber seal (17), and/or 

the first housing part (10) and the second housing part 

(11) engage in a connected state, at least in part form-

fit.

14. Housing according to one of the preceding claims, 

characterized in that the waterproof connection between 

the first housing part (10) and the second housing part 

(11) is made by a detachable locking device, in 

particular at least one, preferably two, locking clasps 

(12) on one housing part (11) which is produced or can 

be produced by an interaction of the corresponding 

hooks (13) on the other housing part (10).

15. Housing according to one of the preceding claims, 

characterized in that at least one device is provided on 

the first housing part (10) and/or on the second housing 

part (11) for attaching a carrying strap, in particular a 

fastening tab (22).

16. Housing according to one of the preceding claims,

a) characterized in that it is suitable for holding a 

mobile phone (32) equipped with a camera, which 

has a display (34) and a keypad (35) at a top side 

(33) and it has a lens of the camera at a top side 

(33) opposite of the underside (36),

b) in which the first housing part (10) covers the 

top side (33) of the inserted mobile telephone (32) 

and a partial area of the first housing part (10) 

covering the display (34) and/or the keypad (35) 

consists of a transparent and/or elastic, in particular 

stretchable, material (28), preferably a film (28), 

and  

c) in which the second housing part (11) covers 

the underside (36) of the inserted mobile phone 

(32) and at least one partial area (23) of the second 

housing part (11), which covers the lens of the 

camera and it is designed transparent, in particular 

made of plastic, preferably polycarbonate.

17. Housing according to claim 16, characterized in that the 

transparent and/or elastic material (28) of the first 

housing part (10) covers the entire top side (33) of the 

inserted mobile phone (32), wherein the material (28) is 

supported by a strongly designed web (21, 40) that 

consists essentially of plastic and/or the frame element

(39) of the first housing part (10).

18. Housing according to claim 16 or 17, characterized in 

that the partial area (23) of the second housing part (11) 

covering the lens has a lower thickness than the 

adjacent housing areas or the remaining second housing 

part (11).

19. Housing according to claim 18, characterized in that the 

portion covering the lens (23) has a lesser thickness of 

about 5 to 50 percent, preferably 30 to 45 percent, in 

particular about 40 percent, of a bottom (18) of the 

second housing part (11). 

20. Housing according to one of claims 1 to 15,

a) characterized in that the receptacle for the 

mobile phone equipped with a camera has a display 

and a keypad at a top side and a lens of the camera.

b) wherein the first housing part (10) covers the 

top side of the inserted mobile phone,

c) in which a part of the first housing part (10) 

covering the keypad and/or at least partially the 

display consists of a transparent and/or elastic, in 

particular stretchable, material (28), preferably a 

film (28), and 

d) in which the lens of the camera and/or at least 

partially the display of partial area of the first 

housing part (10) is formed from a strong and 

transparent material, in particular plastic, 

preferably polycarbonate.

21. Housing according to one of the preceding claims,

a) designed for accepting a mobile phone 

equipped with a camera, which is designed 

foldable with a joint, in particular a hinge,

b) in which in the area of the joint of the mobile 

phone inserted in the housing, a fitting, in 

particular a solidly designed fitting, preferably a 

fitting that is essentially non-deformable is 

arranged or can be arranged. 

22. Housing according to one of the preceding claims, 

characterized in that the mobile phone inserted in the 

housing is fixed form-fit or form-fit fixable with the 

housing and/or means for fixing the mobile phone (32) 

in the housing

(31), in particular springs and/or elastic materials (28) 

are provided.

23. Housing according to one of the preceding claims, 

characterized in that it is designed and suitable for the 

acceptance of various mobile phone models.

24. Mobile phone set comprising

a) a mobile phone (32) equipped with a camera 

and 

b) a housing (31) according to one of the 

preceding claims,

c) characterized in that the housing (31) allows 

the user to make phone calls and/or to take pictures 

and/or the shoot films and/or to forward photos 

and/or films underwater or in water.

25. Mobile phone set according to claim 24, characterized 
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in that it additionally comprises a waterproof headset, 

which in turn comprises a headphone, in particular 

designed as earplugs and/or a microphone, whereby a 

wireless transmission, in particular an underwater 

transmission is provided between the mobile phone (32) 

and the headset, in particular according to the Bluetooth 

standard and/or radio transmission and/or infrared 

radiation and/or ultrasound.
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(54) Wasserdichtes Gehäuse, insbesondere Unterwassergehäuse, für ein mit einer Kamera
ausgerüstetes Mobiltelefon

(57) Die Erfindung betrifft ein wasserdichtes Gehäu-
se (31), insbesondere Unterwassergehäuse, für ein mit
einer Kamera ausgerüstetes Mobiltelefon (32), umfas-
send

a) ein wasserdichtes erstes Gehäuseteil (10) und
b) ein wasserdichtes zweites Gehäuseteil (11),
c) wobei erstes Gehäuseteil (10) und zweites Ge-
häuseteil (11) wasserdicht miteinander verbindbar
oder verbunden sind,
d) wobei im ersten Gehäuseteil (10) und/oder im
zweiten Gehäuseteil (11) zumindest ein transparen-
ter Bereich (23, 18, 28, 11) vorgesehen und derart

angeordnet ist, dass Aufnahmen mit der Kamera
des in das Gehäuse eingesetzten Mobiltelefons
durch den transparenten Bereich (23) erfolgen kön-
nen.
e) wobei Befestigungsmittel zur Fixierung des Mo-
biltelefons zwischen erstem Gehäuseteil (10) und
zweitem Gehäuseteil (11) vorgesehen sind, und
wobei
f) die Befestigungsmittel durch ein transparentes
und elastisches Material, insbesondere eine Folie
(28) gebildet sind, die zunächst einen Teil des er-
sten Gehäuseteils (10) und/oder des zweiten Ge-
häuseteils (11) ausbildet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein wasserdichtes (was-
serfestes) Gehäuse, insbesondere ein Unterwasserge-
häuse, für ein mit einer Kamera ausgerüstetes Mobilte-
lefon. Unter Mobiltelefonen werden dabei nicht nur die
unter der Bezeichnung "Handy" bekannten Mobiltelefo-
ne verstanden, sondern auch allgemein Funktelefone,
Satellitentelefone sowie über das Festnetz betriebene
sogenannte "schnurlose Telefone". Unter Ausrüstung
mit einer Kamera ist beispielsweise zu verstehen, dass
in das Mobiltelefon eine Kamera integriert ist. Es ist aber
ebenso möglich, dass die Kamera extern als Zusatzge-
rät an das Mobiltelefon angebaut (z.B. angesteckt) wird.
Die integrierte oder angebaute Kamera ermöglicht das
Aufnehmen von Fotos oder Videos mit dem Mobiltele-
fon.
[0002] Zahlreiche der heute vertriebene Mobiltelefo-
ne sind bereits mit einer integrierten Kamera versehen
bzw. eine Kamera kann an das Mobiltelefon als Zusatz-
gerät angebaut sein oder werden. Die Anzahl derartiger
mit Kamera ausgerüsteter Mobiltelefone wird in Zukunft
weiter ansteigen.
[0003] Dabei ist es gewünscht, dass derartige mit Ka-
mera ausgerüstete Mobiltelefone vor Beschädigung
oder Zerstörung durch übermäßige mechanische Ein-
wirkungen wie Stoß, Druck oder Schlag, durch Ver-
schmutzung, beispielsweise Staub, oder durch Feuch-
tigkeit oder Wasser, geschützt sein sollen.
[0004] Ferner ist die Verwendbarkeit der mit Kamera
ausgerüsteten Mobiltelefone unter Wasser, beispiels-
weise beim Tauchen, oder im Wasser, beispielsweise
beim Schwimmen oder bei Wassersportarten, ge-
wünscht. Dabei soll auch das Aufnehmen von Fotos und
Videos unter bzw. im Wasser möglich sein.
[0005] Um das Mitführen von Mobiltelefonen zu er-
leichtern und die Geräte vor Verschmutzung, Beschädi-
gung und Zerstörung zu schützen, sind grundsätzlich
hierfür ausgebildete Tragevorrichtungen, Hüllen und
Gehäuse bekannt. So ermöglichen Hüllen aus flexiblem
Material den einfachen Transport der Geräte, beispiels-
weise durch Anbringung der Hüllen an einem Gürtel.
Durch entsprechende Ausbildung, beispielsweise
transparente Folien über Anzeige und Tasten, könne die
Mobiltelefone auch in diesen Hüllen betrieben werden.
Ferner sorgen feste Transportschalen für einen Schutz
der Mobiltelefone vor übermäßigen externen mechani-
schen Einwirkungen.
[0006] Nachteilig bei derartigen Hüllen, Schalen und
Gehäusen für Mobiltelefon ist, dass diese nicht wasser-
fest ausgebildet sind. Mobiltelefone können durch Ein-
wirkung von Wasser bzw. Feuchtigkeit beschädigt wer-
den. Dies gilt insbesondere bei Verwendung unter Was-
ser, beispielsweise beim Tauchen, beim Verwendung im
Wasser, beispielsweise beim Schwimmen oder bei
Wassersportarten, aber auch bereits bei Lagerung bzw.
Transport unter hoher Feuchtigkeitsbelastung, bei-
spielsweise Mitführen des Mobiltelefons beim Sport in

Taschen, die durch den Schweiß des Benutzers feucht
werden. Unter derartigen Einsatzbedingungen können
die oben genannten Vorrichtungen daher ein Mobiltele-
fon nicht vor Beschädigung oder Zerstörung durch
Feuchtigkeit schützen.
[0007] Um das Mobiltelefon zumindest vor leichter
Feuchtigkeitsbelastung, wie sie durch Schweiß des Be-
nutzers hervorgerufen wird, zu schützen, ist aus JP
2002145345 A (Patent Abstracts of Japan) eine wasser-
dichte Hülle für ein Mobiltelefon bekannt. Diese Hülle
besteht aus einem dünnen Gummi. Sie umgibt das Mo-
biltelefon vollständig. Eine Einlassöffnung wird dicht zu-
gebunden. Einen zuverlässigen Schutz vor dem Ein-
dringen von Wasser bei Einsatz unter bzw. in Wasser,
wie vorstehend erläutert, ist durch eine derartige Hülle
jedoch nicht zu erreichen. Insbesondere kann die Ein-
lassöffnung leicht undicht werden oder sich gar öffnen.
Auch kann schnell eine Beschädigung der Hülle auftre-
ten, insbesondere unter extremen Einsatzbedingungen,
beispielsweise beim Tauchen oder bei Wassersportar-
ten.
[0008] Nachteilig bei den vorgenannten Hüllen bzw.
Gehäusen für Mobiltelefone ist ferner, dass diese nicht
im Hinblick auf Mobiltelefone, die mit einer Kamera zum
Aufnehmen von Fotos oder Videos ausgerüstet bzw.
ausrüstbar sind, ausgebildet sind. Insbesondere ermög-
lichen sie nicht den Einsatz der Kamera, d.h. das Auf-
nehmen von Fotos oder Videos mit der Kamera des in
der Hülle bzw. dem Gehäuse eingebrachten Mobiltele-
fons. Somit lassen sich auch keine Unterwasseraufnah-
men mit den Mobiltelefonen vornehmen.
[0009] Ein Gehäuse zur wasserdichten Einbringung
eines Handcomputers (Personal Digital Assistant, PDA)
ist bereits aus der US 2003/0095374 A1 bekannt. Dort
wird auch die Möglichkeit von Unterwasseraufnahmen
angesprochen. Ein gravierender Nachteil der dort be-
schriebenen Lösung besteht aber darin, dass für jedes
Modell eines Handcomputers (jedes Modell eines Per-
sonal Digital Assistant) ein spezielles Gehäuse, wenig-
stens aber eine spezielle Membran bereitzustellen ist,
die auf die Abmessungen des jeweiligen Modells abge-
stimmt ist, so dass für eine sichere Fixierung des Hand-
computers Sorge getragen ist.
[0010] Bei der heute bekannten Anzahl verschiede-
ner Modelle von Handcomputern (Personal Digital As-
sistant) bzw. Mobiltelefonen muss eine unüberschauba-
re Vielzahl von verschiedenen Gehäuseausbildungen
bzw. Membranen o.ä. bereitgehalten werden, um ein je-
weiliges Modell sicher in einem bestimmten Gehäuse-
typ zu fixieren.
[0011] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht demgegenüber darin, die vorgenannten Nachteile
zu überwinden, d.h. ein Gehäuse für ein mit einer Ka-
mera ausgerüstetes Mobiltelefon anzugeben, das was-
serfest ausgebildet ist und für eine Vielzahl unterschied-
licher Gerätetypen einsetzbar ist.
[0012] Diese Aufgabe wird gemäß der Erfindung
durch ein wasserdichtes Gehäuse mit den Merkmalen

1 2
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des Patentanspruchs 1 gelöst. Vorteilhafte Ausgestal-
tungen und Weiterbildungen sind in den von Anspruch
1 abhängigen Ansprüchen angegeben. Eine Verwen-
dung der Erfindung in einem Mobilfunk-Set ist in An-
spruch 24, eine Weiterbildung in den von Anspruch 24
abhängigen Ansprüchen angegeben.
[0013] Das wasserdichte Gehäuse für ein mit einer
Kamera ausgerüstetes Mobiltelefon gemäß Patentan-
spruch 1 umfasst

a) ein wasserdichtes erstes Gehäuseteil und
b) ein wasserdichtes zweites Gehäuseteil,
c) wobei erstes Gehäuseteil und zweites Gehäuse-
teil wasserdicht miteinander verbindbar oder ver-
bunden sind,
d) wobei im ersten Gehäuseteil und/oder im zweiten
Gehäuseteil zumindest ein transparenter Bereich
vorgesehen und derart angeordnet ist, dass Auf-
nahmen mit der Kamera des in das Gehäuse ein-
gesetzten Mobiltelefons durch den transparenten
Bereich erfolgen können,
e) wobei Befestigungsmittel zur Fixierung des Mo-
biltelefons zwischen erstem Gehäuseteil und zwei-
ten Gehäuseteil vorgesehen sind und wobei
f) die Befestigungsmittel durch ein transparentes
und elastisches Material, insbesondere eine Folie
gebildet sind, die zunächst einen Teil des ersten
Gehäuseteils und/oder des zweiten Gehäuseteils
ausbildet.

[0014] Eine Kernidee besteht folglich darin, dass das
transparente und/oder elastische Material das in das
Gehäuse eingesetzte Mobiltelefon im Gehäuse fixiert.
Dies hat den Vorteil einer sicheren Bedienbarkeit des
Mobiltelefons und schützt gleichzeitig das Telefon vor
Beschädigungen durch fortwährendes Hin- und Herrut-
schen im Gehäuse.
[0015] Bei dem wasserdichten Gehäuse handelt es
sich insbesondere um ein Unterwassergehäuse.
[0016] Bei dem transparenten und elastischen Mate-
rial ist es auch möglich, dass das Material bereichswei-
se nicht transparent ausgebildet ist.
[0017] Der transparente Bereich kann getrennt von
dem transparenten und elastischen Material ausgebil-
det sein. Beispielsweise kann ein Teil des ersten und/
oder zweiten Gehäuseteils einen transparenten Bereich
bilden. Auch das gesamte erste und/oder zweite Ge-
häuseteil kann einen transparenten Bereich bilden. Es
ist aber ebenso möglich, dass das transparente und/
oder elastische Material den transparenten Bereich
oder einen der transparenten Bereiche umfasst oder bil-
det. Darüber hinaus können auch mehrere gleichartige
und/oder verschiedenartige transparente Bereiche ge-
meinsam im Gehäuse vorgesehen sein.
[0018] Die mit der Erfindung erzielten Vorteile beste-
hen insbesondere darin, dass nunmehr ein Gehäuse
vorliegt, das speziell an mit einer Kamera ausgerüstete
Mobiltelefone angepasst ist. Dieses Gehäuse gewähr-

leistet nicht nur Schutz vor Beschädigung oder Zerstö-
rung durch übermäßige mechanische Einwirkungen,
durch Verschmutzung oder durch Feuchtigkeit bzw.
Wasser, sondern es ermöglicht dem Benutzer auch den
Einsatz der Kamera, d.h. das Aufnehmen von Fotos
bzw. Videos mit dem in das Gehäuse eingesetzten Mo-
biltelefon. Da das Gehäuse wasserdicht (wasserfest)
ausgebildet ist, insbesondere als Unterwassergehäuse
ausgebildet ist, ermöglicht es ferner das Mitführen und
Benutzen des Mobiltelefons unter bzw. im Wasser, d.h.
beispielsweise beim Tauchen, beim Schwimmen, bei
Wassersportarten wie Wasserball oder beim Baden im
Swimmingpool. Insbesondere kann der Benutzer mit
Hilfe des Gehäuses Unterwasseraufnahmen mit sei-
nem Mobiltelefon anfertigen.
[0019] Das transparente und/oder elastische Material
hat den Vorteil, dass es die Benutzung von Tasten und/
oder Anzeige des eingesetzten Mobiltelefons ermög-
licht. Dadurch ist dem Benutzer auch die vollständige
bzw. zumindest die nahezu vollständige Benutzung des
eingesetzten Telefons möglich. Auf diese Weise kann
er beispielsweise auch unter oder im Wasser wählen
und telefonieren sowie Kurz-/Bild-/Videomitteilungen
schreiben und versenden bzw. empfangen und lesen.
Ebenso kann er Fotos bzw. Videos aufnehmen und auch
versenden.
[0020] Jede Kamera weist eine Linse auf, über die
das Licht des aufzunehmenden Objekts in das Innere
der Kamera gelangt. Um die Benutzbarkeit der Kamera
sicherzustellen, ist daher gemäß einer bevorzugten und
zweckmäßigen Weiterbildung vorgesehen, dass der
transparente Bereich einem Linsenbereich der Kamera
des in das Gehäuse eingesetzten Mobiltelefons zuge-
ordnet ist, insbesondere den Linsenbereich überdeckt.
[0021] In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist das zur
Halterung bzw. Fixierung des Mobiltelefons ausgebilde-
te transparente und elastische Material, insbesondere
die Folie als Silikonfolie ausgebildet. Silikonfolien zeich-
nen sich durch hohe UV-Beständigkeit und Kratzfestig-
keit aus, sie werden nicht spröde und sind praktisch
Wartungsfrei. Anders als im Stand der Technik muss die
hier eingesetzte Folie auch nach längerem Gebrauch
nicht getauscht werden.
[0022] In einer bevorzugten Ausgestaltung, welche
die Wasserdichtigkeit in noch höherem Maße sicher-
stellt, ist das transparente und/oder elastische Material
auch dauerhaft und/oder unlösbar mit dem zugeordne-
ten ersten Gehäuseteil und/oder zweiten Gehäuseteil
verbunden, insbesondere dadurch, dass zwei Gehäu-
seelemente des zugeordneten Gehäuseteils miteinan-
der verschweißt oder verklebt werden. Die beim Stand
der Technik nach US 2003/0095374 A1 notwendige
Austauschbarkeit muss bei der Lösung nach der vorlie-
genden Erfindung nicht vorgesehen werden.
[0023] Durch die extrem hohe Elastizität der bevor-
zugtermaßen eingesetzten Silikonfolie können in den
Abmessungen sehr unterschiedliche Mobiltelefone si-
cher zwischen erstem Gehäuseteil und zweitem Gehäu-
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seteil fixiert werden, so dass das hier vorgeschlagene
wasserdichte Gehäuse für eine Vielzahl in ihren Abmes-
sungen unterschiedlich ausgebildeter Mobiltelefone
verwendbar ist und nur eine begrenzte Anzahl unter-
schiedlicher Typen beim vorliegenden wasserdichten
Gehäuse vorgehalten werden müssen. Weiterhin ist ein
Austausch der Folie auch wegen ihrer besonderen
UV-Beständigkeit, Kratzfestigkeit bzw. geringen Alte-
rungserscheinungen nicht notwendig, so dass eine dau-
erhafte und zuverlässige Verbindung der Folie mit dem
zugeordneten Gehäuseteil vorgesehen werden kann
und das Risiko einer falsch oder mit Verschmutzung
vom Benutzer eingelegten Folie vermieden wird.
[0024] Vorteilhafterweise sollte ferner zumindest ein
Teilbereich des transparenten Bereichs eine geringere
Dicke als jeweils angrenzende Gehäusebereiche auf-
weisen. Dieser Teilbereich geringerer Dicke ist zweck-
mäßigerweise gemäß einer Ausführungsform der Erfin-
dung so angeordnet, dass Aufnahmen mit der Kamera
des in das Gehäuse eingesetzten Mobiltelefons durch
diesen Teilbereich geringerer Dicke erfolgen. Die An-
ordnung sollte insbesondere so erfolgen, dass der Teil-
bereich geringerer Dicke einem Linsenbereich der Ka-
mera zugeordnet ist, vorzugsweise diesen überdeckt.
Eine Ausführungsvariante sieht ferner vor, dass die Dik-
ke des Teilbereichs geringerer Dicke etwa der Hälfte der
Dicke angrenzender Gehäusebereiche entspricht. Al-
ternativ oder additiv kann die Dicke des Teilbereichs ge-
ringerer Dicke zwischen 0,2 und 2,0 mm, insbesondere
zwischen 0,5 und 1,5 mm, vorzugsweise bei etwa 1,0
mm liegen, und/oder die Dicke angrenzender Gehäuse-
bereiche zwischen 1,0 und 4,0 mm, insbesondere zwi-
schen 1,5 und 2,5 mm, vorzugsweise bei etwa 2,0 mm.
[0025] Die verhältnismäßig dünne Ausbildung des
Gehäuses im Bereich der Kameralinse ermöglicht qua-
litativ hochwertige Aufnahmen. Das Gehäuse ist zur Ge-
währleistung einer ausreichenden Stabilität in der Regel
so dick ausgebildet, dass beispielsweise aufgrund von
optischen Verzerrungen oder aufgrund von reduzierter
Lichtdurchlässigkeit keine qualitativ einwandfreien Auf-
nahmen durch das Gehäuse hindurch möglich sind. Ei-
ne vollständige Reduzierung der Gehäusestärke würde
allerdings die Gehäusestabilität beeinträchtigen. Um
beides zu ermöglichen, d.h. ausreichende Stabilität und
hochwertige Aufnahmen, wird daher die Gehäusedicke
im Linsenbereich des Mobiltelefons gegenüber umge-
benden Gehäusebereichen reduziert. Die vorstehend
dargelegten Weiterbildungen der Erfindung gewährlei-
sten somit eine hohe Qualität der mit dem in das Ge-
häuse eingesetzten Mobiltelefon angefertigten Aufnah-
men.
[0026] Eine bevorzugte und besonders vorteilhafte
Weiterbildung sieht vor, dass das transparente und/oder
elastischen Material hitzebeständig und/oder UV-be-
ständig und/oder salzwasserresistent und/oder alte-
rungsbeständig und/oder kratzfest ist.
[0027] Eine zweckmäßige Weiterbildung sieht vor,
dass das transparente und/oder elastische Material ge-

tragen ist von einer oder mehreren, vorzugsweise zwei,
aus festem Material, insbesondere Kunststoff, gebilde-
ten Komponenten des jeweiligen Gehäuseteils, insbe-
sondere mit dieser oder diesen Komponenten durch ei-
ne Schweißung, vorzugsweise Kunststoffschweißung,
und/oder Klebeverbindung und/oder Klemmverbindung
und/oder formschlüssige Verbindung und/oder kraft-
schlüssige Verbindung fest und/oder wasserdicht ver-
bunden ist. Dadurch ist das transparente und/oder ela-
stische Material, insbesondere die Folie, dauerhaft und/
oder stabil und/oder wasserdicht im Gehäuseteil und
damit im Gehäuse insgesamt verankert.
[0028] Hierzu ist ferner von Vorteil, wenn

a) das transparente und/oder elastische Material ei-
ne oder mehrere, insbesondere an jeder Seite zwei,
umlaufende Verdickungen oder Rippen umfasst,
vorzugsweise an oder nahe an einem Rand des
transparenten und/oder elastischen Materials, und
b) die Komponente oder die Komponenten des Ge-
häuseteils jeweils eine oder mehrere, insbesondere
zwei, Ausnehmungen oder Nuten zur Aufnahme
der Verdickung(en) oder Rippe(n) des transparen-
ten und/oder elastischen Materials aufweisen.

[0029] Ergänzend kann vorgesehen sein, dass über
die in die Ausnehmungen oder Nuten eingreifenden
Verdickungen oder Rippen eine form- und/oder kraft-
schlüssige Verbindung zwischen dem transparenten
und/oder elastischen Material und den Komponenten
des Gehäuseteils ausgebildet ist.
[0030] Bevorzugt und zweckmäßig ist, wenn die Ver-
dickungen oder Rippen einstückig mit dem transparen-
ten und/oder elastischen Material ausgebildet sind.
[0031] Eine besonders gute Integration bzw. Befesti-
gung des transparenten und/oder elastischen Materials,
insbesondere der Folie, im Gehäuse lässt sich errei-
chen, indem das transparente und/oder elastische Ma-
terial im Gehäuseteil verankert ist durch eine Klemmung
zwischen mindestens zwei Komponenten des Gehäu-
seteils.
[0032] Bevorzugt und zweckmäßig ist auch, dass das
transparente und/oder elastische Material so im Gehäu-
se angeordnet ist, dass ein Tastenbereich und/oder ein
Anzeigebereich des in das Gehäuse eingesetzten Mo-
biltelefons vom transparenten und/oder elastischen Ma-
terial überdeckt, insbesondere überspannt, wird, insbe-
sondere die Tasten über das transparente und/oder ela-
stische Material bedienbar und/oder die Anzeige durch
das transparente und/oder elastische Material sichtbar
ist.
[0033] Eine zweckmäßige Ausführungsform des Ge-
häuses gemäß der Erfindung sieht vor, dass erstes Ge-
häuseteil und/oder zweites Gehäuseteil zumindest be-
reichsweise fest ausgebildet sind, insbesondere zumin-
dest bereichsweise ein im Wesentlichen nicht verform-
bares Material, vorzugsweise einen salzwasserresi-
stenten und/oder splitterfreien und/oder transparenten
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Kunststoff, insbesondere Polycarbonat und/oder ein
Polycarbonat-Blend, umfassen, vorzugsweise daraus
besehen. Dies gewährleistet Schutz vor mechanischen
Einwirkungen und sorgt für eine ausreichende Stabilität
des Gehäuses.
[0034] Gemäß einer bevorzugten und zweckmäßigen
Ausführungsvariante umfasst die wasserdichte Verbin-
dung zwischen erstem Gehäuseteil und zweitem Ge-
häuseteil eine Dichtung, insbesondere eine Gummi-
dichtung. Alternativ oder additiv können erstes Gehäu-
seteil und zweites Gehäuseteil in einem verbundenen
Zustand zumindest teilweise formschlüssig ineinander
greifen.
[0035] Dadurch wird die Verbindung stabil und dauer-
haft wasserdicht ausgebildet. Insbesondere ist Dichtheit
nicht nur gegenüber Spritzwasser, sondern auch bei
Einsatz unter Wasser gewährleistet, d.h. auch dann,
wenn das Gehäuse ständigem Wasserdruck ausgesetzt
ist.
[0036] Auch ist es möglich, dass die wasserdichte
Verbindung zwischen erstem Gehäuseteil und zweitem
Gehäuseteil durch eine lösbare Schließeinrichtung, ins-
besondere mindestens eine, vorzugsweise zwei, Ver-
schlussspangen an einem Gehäuseteil, die mit entspre-
chenden Haken am anderen Gehäuseteil zusammen-
wirken, hergestellt oder herstellbar ist.
[0037] Diese Ausführungsform stellt sicher, dass das
Mobiltelefon problemlos und einfach in das Gehäuse
eingebracht und auch wieder herausgenommen wer-
den kann, und zwar beliebig oft. Das Gehäuse insge-
samt ist demnach öffenbar und schließbar ausgebildet.
Durch das Schließen wird die wasserdichte Verbindung
zwischen den Gehäuseteilen ausgebildet und gesi-
chert, beispielsweise durch die Verschlussspangen.
[0038] Für einen Benutzer besonders zweckmäßig
ist, wenn am ersten Gehäuseteil und/oder am zweiten
Gehäuseteil mindestens eine Einrichtung zum Anbrin-
gen eines Trageriemens, insbesondere eine Befesti-
gungslasche, vorgesehen ist. Dies hat den Vorteil, dass
das Gehäuse und damit auch das in das Gehäuse ein-
gesetzte Mobiltelefon auf einfache Weise mitgeführt
werden kann, beispielsweise durch Umhängen oder An-
bringen an einen Gürtel.
[0039] Eine spezielle Ausführungsvariante des Ge-
häuses gemäß der Erfindung ist ausgebildet für die Auf-
nahme eines mit einer Kamera ausgerüsteten Mobilte-
lefons, das an einer Oberseite eine Anzeige und einen
Tastenblock aufweist und an einer der Oberseite gegen-
überliegenden Unterseite eine Linse der Kamera auf-
weist. Bei dieser Ausführungsvariante ist vorgesehen,
dass das erste Gehäuseteil die Oberseite des einge-
setzten Mobiltelefons überdeckt und ein die Anzeige
und/oder den Tastenblock überdeckender Teilbereich
des ersten Gehäuseteils aus einem transparenten und/
oder elastischen, insbesondere dehnbaren, Material,
vorzugsweise einer Folie, besteht. Ferner überdeckt
das zweite Gehäuseteil die Unterseite des eingesetzten
Mobiltelefons. Zumindest ein Teilbereich des zweiten

Gehäuseteils, der die Linse der Kamera überdeckt, ist
transparent ausgebildet, insbesondere aus Kunststoff,
vorzugsweise Polycarbonat.
[0040] Eine Weiterbildung dieser speziellen Ausfüh-
rungsvariante sieht vor, dass das transparente und/oder
elastische Material des erste Gehäuseteils die gesamte
Oberseite des eingesetzten Mobiltelefons überdeckt,
wobei das Material getragen wird von einem fest aus-
gebildeten, insbesondere im Wesentlichen aus Kunst-
stoff bestehenden, Steg und/oder Rahmenelement des
ersten Gehäuseteils.
[0041] Auch kann vorgesehen sein, dass der die Lin-
se überdeckende Teilbereich des zweiten Gehäuseteils
eine geringere Dicke als angrenzende Gehäuseberei-
che oder das restliche zweite Gehäuseteil aufweist. Da-
bei kann der die Linse überdeckende Teilbereich gerin-
gerer Dicke in etwa 5 bis 50 Prozent, vorzugsweise 30
bis 45 Prozent, insbesondere etwa 40 Prozent, eines
Bodens des zweiten Gehäuseteils umfasst.
[0042] Gemäß einer weiteren speziellen Ausfüh-
rungsvariante ist das Gehäuse gemäß der Erfindung
ausgebildet für die Aufnahme eines mit einer Kamera
ausgerüsteten Mobiltelefons, das an einer Oberseite ei-
ne Anzeige und einen Tastenblock und eine Linse der
Kamera aufweist. Hierbei überdeckt das erste Gehäu-
seteil die Oberseite des eingesetzten Mobiltelefons, ein
den Tastenblock und/oder zumindest teilweise die An-
zeige überdeckender Teilbereich des ersten Gehäuse-
teils besteht aus einem transparenten und/oder elasti-
schen, insbesondere dehnbaren, Material, vorzugswei-
se einer Folie, und ein die Linse der Kamera und/oder
zumindest teilweise die Anzeige überdeckender Teilbe-
reich des ersten Gehäuseteils ist aus einem festen und
transparenten Material, insbesondere Kunststoff, vor-
zugsweise Polycarbonat, gebildet.
[0043] Ferner kann das Gehäuses gemäß der Erfin-
dung ausgebildet sein für die Aufnahme eines mit einer
Kamera ausgerüstetes Mobiltelefon, das über ein Ge-
lenk, insbesondere ein Scharnier, zusammenklappbar
ausgebildet ist. Das Gehäuse weist dabei zweckmäßi-
ger Weise eine dem Mobiltelefon in seinem ausgeklapp-
ten Zustand angepasste Kontur auf, kann insbesondere
selbst mit einem Knick oder einer vorbestimmten Krüm-
mungskontur versehen sein. In diesem Fall ist im Be-
reich des Gelenks des in das Gehäuse eingesetzten
Mobiltelefon ein Einleger, insbesondere ein fest ausge-
bildeter, vorzugsweise im Wesentlichen nicht verform-
barer Einleger, angeordnet oder anordenbar. Dadurch
wird das Gelenk vor Überbeanspruchung geschützt. Ein
derartiger Einleger ist insbesondere dann wichtig, wenn
große Bereiche der Oberseite bzw. die gesamte Ober-
seite des Mobiltelefons von einer elastischen Folie des
Gehäuses überspannt werden. In diesem Fall sorgt der
Einleger für die erforderliche Stabilität des Gehäuses im
Gelenkbereich des eingesetzten Mobiltelefons und ver-
hindert dadurch die Beschädigung des Gelenks.
[0044] Zweckmäßig ist bei dem Gehäuse gemäß der
Erfindung auch, wenn das in das Gehäuse eingesetzte
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Mobiltelefon durch Formschluss mit dem Gehäuse im
Gehäuse fixiert oder fixierbar ist und/oder Mittel zum Fi-
xieren des Mobiltelefons im Gehäuse, insbesondere Fe-
dern und/oder elastische Materialien, vorgesehen sind.
Dies hat den Vorteil einer sicheren Bedienbarkeit des
Mobiltelefons und schützt gleichzeitig das Telefon vor
Beschädigungen durch fortwährendes Hin- und Herrut-
schen im Gehäuse.
[0045] Sinnvoll ist ferner, wenn das Gehäuse ausge-
bildet und geeignet ist für die Aufnahme verschiedener
Mobiltelefon-Modelle. Dies stellt die Flexibilität des Be-
nutzers sicher. Er kann das Gehäuse für verschiedene
Mobiltelefone nutzen und muss sich nicht für jedes Te-
lefon ein neues Gehäuse anschaffen. Außerdem wird
dadurch eine kostengünstige Herstellung und ein einfa-
cher und damit ebenfalls kostengünstiger Vertrieb er-
möglicht, da nicht zahlreiche und fortlaufend an aktuelle
Modelle angepasste Gehäuse hergestellt und neben-
einander im Handel angeboten werden müssen.
[0046] Das Mobiltelefon-Set gemäß Anspruch 24 um-
fasst

a) ein mit einer Kamera ausgerüstetes Mobiltelefon
und
b) ein Gehäuses nach einem der vorhergehenden
Ansprüche,
c) wobei das Gehäuse dem Benutzer das Telefo-
nieren und/oder das Fotografieren und/oder das Fil-
men und/oder das Weiterleiten von Fotos und/oder
Filmen unter Wasser oder im Wasser ermöglicht.

[0047] Eine Weiterbildung dieses Mobilfunk-Sets
sieht vor, dass das Mobilfunkt-Set zusätzlich ein was-
serfestes Head-Set umfasst, das wiederum einen Kopf-
hörer, insbesondere ausgebildet als Ohrstöpsel, und/
oder ein Mikrofon umfasst, wobei eine drahtlose Über-
tragung, insbesondere eine Unterwasser-Übertragung,
zwischen Mobiltelefon und Head-Set vorgesehen ist,
insbesondere nach dem Bluetooth-Standard und/oder
mittels Funkübertragung und/oder Infrarotstrahlung
und/oder Ultraschall. Das Head-Set in Verbindung mit
dem Gehäuse und einer drahtlosen Übertragung er-
möglicht dem Benutzer auch das Telefonieren unter
Wasser. Alternativ wäre auch eine Kabelverbindung
zwischen Head-Set und Mobiltelefon denkbar. In die-
sem Fall müssten am Gehäuse wasserdichte Durchfüh-
rungen für das Kabel bzw. einen Stecker ausgebildet
sein. Für einen Betrieb ohne Kabel müssten diese
Durchführungen mit passenden Stöpseln wasserdicht
verschlossen werden.
[0048] Insgesamt wird mit dieser Erfindung ein Unter-
wassergehäuse für mit einer Kamera ausgerüstete Mo-
biltelefone geschaffen, das es dem Benutzer ermög-
licht, die gesamte Steuerung des Mobiltelefons oder zu-
mindest die Steuerung der für das Telefonieren und/
oder Senden bzw. Empfangen von Kurz-/Bild-/Video-
mitteilungen und/oder Aufnehmen von Fotos bzw. Vide-
os wesentlichen Funktionen auch unter oder im Wasser

bequem und problemlos vorzunehmen. Besonderes
Augenmerk wird hierbei auf die Funktion und Steuerung
der integrierten bzw. angebauten Kamera zur Aufnah-
me von Fotos und/oder Videos unter Wasser gelegt. Mit
dem erfindungsgemäßen Unterwassergehäuse für Mo-
biltelefone kann somit jeder Anwender Unterwasserauf-
nahmen mit seinem eigenen Mobiltelefon vornehmen
und diese gegebenenfalls auch als Bild- bzw. Video-
nachricht weiterleiten. Vorzugsweise ist das Gehäuse
so ausgebildet, dass es mit verschiedensten Mobiltele-
fon-Modellen verwendet werden kann und nicht modell-
abhängig ist. Selbstverständlich ist das Gehäuse ge-
mäß der Erfindung auch geeignet für Mobiltelefone, die
nicht mit einer Kamera ausgerüstet sind. Der transpa-
rente Bereich kann dann beispielsweise als Sichtfenster
für die Anzeige und/oder den Tatenblock des Mobiltele-
fons dienen.
[0049] Die Erfindung wird nachstehend auch hinsicht-
lich weiterer Merkmale und Vorteile anhand der Be-
schreibung von Ausführungsbeispielen und unter Be-
zugnahme auf die beiliegenden Zeichnungen näher er-
läutert. Dabei zeigt

FIG 1 schematisch eine Draufsicht auf ein zweites
Gehäuseteil eines ersten Ausführungsbei-
spiels eines Gehäuses gemäß der Erfindung,
und zwar auf einen geöffneten Innenraum,

FIG 2 schematisch eine perspektivische Seitenan-
sicht eines ersten, dem in FIG 1 dargestellten
zweiten Gehäuseteil zugeordneten, Gehäu-
seteils des ersten Ausführungsbeispiels ei-
nes Gehäuses gemäß der Erfindung,

FIG 3 eine perspektivische Schnittdarstellung ei-
nes zweiten Ausführungsbeispiels eines Ge-
häuses gemäß der Erfindung, mit eingesetz-
tem Mobiltelefon,

FIG 4 eine perspektivische Schnittdarstellung ei-
nes als Gehäuseoberteil ausgebildeten er-
sten Gehäuseteils des Gehäuses gemäß FIG
3,

FIG 5 eine perspektivische Schnittdarstellung ei-
nes als Gehäuseunterteil ausgebildeten
zweiten Gehäuseteils des Gehäuses gemäß
FIG 3,

FIG 6 in einer dreidimensionalen Explosionszeich-
nung alle Einzelkomponenten des Gehäuses
gemäß FIG 3,

FIG 7 eine perspektivische Darstellung eines drit-
ten Ausführungsbeispiels eines Gehäuses
gemäß der Erfindung, mit eingesetztem Mo-
biltelefon,
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FIG 8 eine perspektivische Darstellung des Gehäu-
ses gemäß FIG 7 ohne eingesetztes Mobilte-
lefon, allerdings mit einer Aufschrift,

FIG 9 eine perspektivische Schnittdarstellung des
Gehäuses gemäß FIG 8, bei einem Schnitt
entlang der Linie A-A in FIG 8,

FIG 10 eine vergrößerte Darstellung eines Randbe-
reichs aus FIG 9,

FIG 11 eine perspektivische Schnittdarstellung des
Gehäuses gemäß FIG 8, bei einem Schnitt
entlang der Linie B-B in FIG 8,

FIG 12 eine vergrößerte Darstellung eines Randbe-
reichs aus FIG 11, bei leicht gedrehter Per-
spektive,

FIG 13 in einer dreidimensionalen Explosionszeich-
nung alle Einzelkomponenten des Gehäuses
gemäß FIG 8, bei einem Schnitt entlang der
Linie A-A in FIG 8 (vgl. hierzu die Darstellung
in FIG 9), und

FIG 14 in einer dreidimensionalen Explosionszeich-
nung alle Einzelkomponenten des Gehäuses
gemäß FIG 8, bei einem Schnitt entlang der
Linie B-B in FIG 8 (vgl. hierzu die Darstellung
in FIG 11).

[0050] FIG 1 und FIG 2 zeigen ein (in seiner Gesamt-
heit nicht dargestelltes) erstes Ausführungsbeispiel ei-
nes Gehäuses gemäß der Erfindung, das als Unterwas-
sergehäuse ausgebildet ist. Es umfasst ein erstes Ge-
häuseteil 10, das in FIG 2 dargestellt ist, und ein zweites
Gehäuseteil 11, das in FIG 1 dargestellt ist. Dieses Ge-
häuse ist geeignet für die Aufnahme eines mit einer Ka-
mera ausgerüsteten Mobiltelefons, das an einer Ober-
seite eine Anzeige und einen Tastenblock und an einer
der Oberseite gegenüberliegenden Unterseite eine Lin-
se der Kamera aufweist. Bei diesem Gehäuse ist vor-
gesehen, dass das erste Gehäuseteil 10 (FIG 2) eine
Oberschale bzw. ein Oberteil bildet, die bzw. das die
Oberseite des eingesetzten Mobiltelefons überdeckt.
Das zweite Gehäuseteil 11 (FIG 1) ist dementsprechend
dazu vorgesehen, eine Unterschale bzw. ein Unterteil
zu bilden, die bzw. das die Unterseite des eingesetzten
Mobiltelefons überdeckt.
[0051] Das Gehäuse wird geschlossen durch zusam-
menfügen des ersten Gehäuseteils 10 mit dem zweiten
Gehäuseteil 11. Erste Gehäuseteil 10 und zweites Ge-
häuseteil 11 sind so ausgebildet, dass sie formschlüssig
miteinander verbunden werden können. Im Verbin-
dungsbereich ist ferner eine Gummidichtung 17 (Dich-
tungsgummi) angeordnet. Dadurch sind beide Gehäu-
seteile 10, 11 wasserdicht miteinander verbindbar, d.h.
durch die Verbindung kann kein Wasser in das Gehäuse

eindringen, ein in das Gehäuse eingesetztes Mobiltele-
fon ist vor Beschädigung durch Wasser geschützt. Zum
Herausnehmen des Mobiltelefons kann das Gehäuse
durch Lösen der Gehäuseteile 10, 11 voneinander wie-
der geöffnet werden.
[0052] Die Verbindung zwischen erstem Gehäuseteil
10 und zweitem Gehäuseteil 11 wird gesichert durch
zwei Verschlussspangen 12, die am zweiten Gehäuse-
teil 11 angebracht sind und mit Haken 13 am ersten Ge-
häuseteil 10 zusammenwirken. Dadurch werden erstes
Gehäuseteil 10 und zweites Gehäuseteil 11 fest über
die Gummidichtung 17 aneinandergedrückt.
[0053] Insgesamt umfasst das dargestellte Ausfüh-
rungsbeispiel eines Unterwassergehäuses somit das
Oberteil 10 und das Unterteil 11. Die Wasserdichtigkeit
des Verschlusses zwischen Oberteil 10 und Unterteil 11
wird mittels der Gummidichtung 17 und zwei Ver-
schlussspangen 12 hergestellt. Als Material für Oberteil
10 und Unterteil 11 kommt beispielsweise ein transpa-
renter, splitterfreier und salzwasserresistenter Kunst-
stoff in Betracht.
[0054] FIG 1 zeigt das zweite Gehäuseteil 11 sche-
matisch in einer Draufsicht, und zwar in Blickrichtung
auf einen geöffneten Innenraum 24 des zweiten Gehäu-
seteils 11. In diesen Innenraum 24 wird das Mobiltelefon
eingesetzt. Der Innenraum 24 ist begrenzt durch Sei-
tenwände 19 und einen in FIG 1 in die Zeichenebene
hinein zurückversetzten Boden 18. Das in FIG 1 darge-
stellte zweite Gehäuseteil 11 weist an einem Kopfteil 14
(linke Seite in FIG 1) und an einem Fußteil 15 (rechte
Seite in FIG 1) jeweils die bereits angesprochenen Ver-
schlussspangen 12 auf.
[0055] Eine dem Boden 18 gegenüberliegende Kante
der Seitenwände 19 bildet eine Oberkante 27 des zwei-
ten Gehäuseteils 11. Diese Oberkante 27 weist eine
Verschlussrille 16 auf, in die die Gummidichtung 17 ein-
gebracht ist.
[0056] Am Rand des Bodens 18, in FIG 1 dem Be-
trachter zugewandt, ist ein umlaufender Falz 20 ausge-
bildet. Auf diese Weise wird eine Befestigungsrille für
einen nachstehend beschriebenen Steg 21 des ersten
Gehäuseteils 10 ausgebildet. Beim Zusammenfügen
der beiden Gehäuseteile 10, 11 wird der Steg 21 des
ersten Gehäuseteils 10 zwischen der Seitenwand 19
und dem Falz 20 des zweiten Gehäuseteils 11 fixiert.
Dadurch werden beide Gehäuseteile 10, 11 formschlüs-
sig miteinander verbunden.
[0057] In FIG 1 sind ferner zwei an dem zweiten Ge-
häuseteil 11 angebrachte Laschen 22 zur Befestigung
eines Trageriemens dargestellt. Die Laschen 22 sind
beidseitig am Fußteil 15 angeordnet, um Rechts- und
Linkshändern gerecht zu werden.
[0058] Weiter ist in FIG 1 ein Teilbereich 23 des zwei-
ten Gehäuseteils 11 zu erkennen, und zwar in der dem
Fußteil 15 des zweiten Gehäuseteils 11 zuordenbaren
Hälfte des zweiten Gehäuseteils 11 (in FIG 1 die linke
Seite). Dieser Teilbereich 23 bildet einen Abschnitt des
Bodens 18 des zweiten Gehäuseteils 11, er umfasst et-
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wa 40 % des Bodens 18. Der Teilbereich 23 ist derart
angeordnet, dass beim vorgesehenen Einsetzen des
Mobiltelefons in das Gehäuse die Linse der Kamera des
Mobiltelefons bzw. ein Linsenbereich des Mobiltelefons
dem Teilbereich 23 zugeordnet ist, d.h. von dem Teilbe-
reich 23 überdeckt wird.
[0059] Die Dicke des Teilbereichs 23 ist gegenüber
der Dicke des restlichen, den Teilbereich 23 umgeben-
den Bodens 18 zurückgenommen. Dadurch wird die
Qualität der mit dem Mobiltelefon angefertigten Aufnah-
men gewährleistet.
[0060] Das zweite Gehäuseteil 11 (bis auf die Gum-
midichtung 17) ist fest ausgebildet und besteht aus ei-
nem splitterfreien und salzwasserresistenten Kunst-
stoff, vorzugsweise Polycarbonat. Vorzugsweise kann
es vollständig aus transparentem Kunststoff bestehen,
zumindest jedoch der Teilbereich 23 geringerer Dicke
sollte transparent ausgebildet sein, um durch ihn hin-
durch Aufnahmen mit der Kamera des Mobiltelefons zu
ermöglichen.
[0061] FIG 2 zeigt schematisch eine perspektivische
Seitenansicht des ersten Gehäuseteils 10. Das erste
Oberteil 10 umfasst einen Rahmen bzw. Steg 21 (Steg-
wand) mit einer Oberkante 25 und einer der Oberkante
25 gegenüberliegenden Unterkante 26. Die vom Steg
21 überdeckten Teile des ersten Gehäuseteils 10 sind
gestrichelt dargestellt. An der Unterkante 26 des Stegs
11 ist eine transparente, gummiartige und dehnbare Fo-
lie 28 (transparente Gummifolie) angebracht, und zwar
durch Verschweißung. Die Stärke dieser Folie 28 ist
ausreichend gewählt. Dadurch hält sie beispielsweise
auch den unter extremen Bedingungen auftretenden
Belastungen stand. Steg 21 und Folie 28 begrenzen ei-
nen in FIG 2 nach oben hin offenen Hohlraum 30.
[0062] An der Oberkante 25 des Stegs 21 ist der Steg
21 verbreitert und bildet dadurch eine der Unterkante
26 zugewandte Anschlagfläche 29 aus. Beim Zusam-
menfügen der beiden Gehäuseteile 10, 11 wird die Un-
terkante 26 des Stegs 21 des ersten Gehäuseteils 10
auf die Oberkante 27 des zweiten Gehäuseteils 11 zu
bewegt. Dann schiebt sich der Steg 21 beim Zusam-
menfügen zwischen Seitenwand 19 und Falz 20 des
zweiten Gehäuseteils 11, und zwar zusammen mit ei-
nem Teil der angeschweißten Folie 28, die dabei in den
Hohlraum 30 hinein gedehnt wird. Auf diese Weise wird
ein in das Gehäuse eingesetztes Mobiltelefon an seiner
Oberseite von der Folie überspannt und damit im Ge-
häuse fixiert. Die Anzeige des Mobiltelefons ist durch
die transparente Folie 28 sichtbar, die Tasten des Mo-
biltelefons sind durch die Folie 28 bedienbar.
[0063] Der Steg 21 des ersten Gehäuseteils 10 wird
soweit in das zweite Gehäuseteil 11 hineingeschoben,
bis die Anschlagfläche 29 an der in die Verschlussrille
16 des zweiten Gehäuseteils 11 eingebrachten Gummi-
dichtung 17 anliegt. Die Anschlagfläche 29 bildet somit
eine Verschlusskante des ersten Gehäuseteils 10. Der
Verschluss des Gehäuses, d.h. die Sicherung der Ver-
bindung zwischen den Gehäuseteilen 10, 11, erfolgt

durch Zusammenwirken der Verschlussspangen 12 des
zweiten Gehäuseteils 11 mit den Verschlusshaken 13
des ersten Gehäuseteils. Dabei werden die Anschlag-
fläche 29 an der Oberkante 25 des Stegs 21 des ersten
Gehäuseteils 10 und ein Bereich der bzw. um die Ver-
schlussrille 16 des zweiten Gehäuseteils 11 gegenein-
ander und damit gegen die nunmehr zwischen ihnen an-
geordnete Gummidichtung 17 gedrückt. Dabei garan-
tiert die Gummidichtung 17 einen wasserdichten Ver-
schluss.
[0064] Nachfolgend wird die Funktion des dargestell-
ten Unterwassergehäuses erläutert. Zunächst wird das
Mobiltelefon mit seiner Rückseite, an der die Linse der
integrierten oder angebauten Kamera angeordnet ist,
so in das zweite Gehäuseteil 11 (Unterteil) gelegt, dass
die Linse auf dem Teilbereich 23 geringerer Dicke, d.h.
der verdünnten Kunststofffläche, aufliegt bzw. von die-
ser überdeckt wird. Anschließend wird das erste Gehäu-
seteil 10 (Oberteil) aufgesetzt und mit den Ver-
schlussspangen 12 verschlossen. Dabei legt sich der
Stegs 21 mit der verschweißten Folie 28 zwischen Falz
20 und Seitenwand 19 (Wandung) des zweiten Gehäu-
seteils 11 (Unterteil). Die Folie spannt sich dabei über
das Mobiltelefon. Das Mobiltelefon ist somit fixiert.
Durch die transparente und gummiartige Folie ist das
Display des Mobiltelefons lesbar. Ferner ist durch die
transparente und gummiartige Folie die Bedienung der
Tastatur des Mobiltelefons problemlos möglich.
[0065] Durch die Flexibilität der Folie ist die Verwen-
dung für verschiedengroße Mobiltelefone möglich. Eine
Modellabhängigkeit ist somit nicht gegeben. Durch den
Trageriemen für Links- und Rechtshänder ist eine Tra-
gemöglichkeit für jeden Anwender gegeben.
[0066] Die FIG 3 bis 6 zeigen ein zweites Ausfüh-
rungsbeispiel eines Gehäuses 31 gemäß der Erfindung.
Dabei werden für vergleichbare Teile bzw. Komponen-
ten die gleichen Bezugszeichen wie beim ersten Aus-
führungsbeispiel (FIG 1 und 2) verwendet.
[0067] FIG 3 zeigt eine perspektivische Schnittdar-
stellung des zusammengesetzten Gehäuses 31 mit ein-
gesetztem Mobiltelefon 32. Das Gehäuse 31 umfasst
ein erstes Gehäuseteil 10 und ein zweites Gehäuseteil
11. Zur Verdeutlichung sind das erste Gehäuseteil 10 in
FIG 4 und das zweite Gehäuseteil 11 in FIG 5 jeweils in
Alleinstellung dargestellt, und zwar ebenfalls in einer
perspektivischen Schnittansicht. Aus FIG 3 und FIG 4
ist ersichtlich, dass das erste Gehäuseteil 10 aus meh-
reren Elementen zusammengesetzt ist, die untenste-
hend näher erläutert werden.
[0068] Das Gehäuse 31 ist ausgebildet und bestimmt
für die Aufnahme eines mit einer Kamera (nicht darge-
stellt) ausgerüsteten Mobiltelefons 32, das an einer
Oberseite 33 eine Anzeige 34 und einen Tastenblock 35
und an einer der Oberseite 33 gegenüberliegenden Un-
terseite 36 eine (nicht dargestellte) Linse der Kamera
aufweist. Das erste Gehäuseteil 10 bildet eine Ober-
schale bzw. ein Oberteil, die bzw. das die Oberseite 33
des eingesetzten Mobiltelefons 32 überdeckt. Das zwei-
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te Gehäuseteil 11 bildet entsprechend eine Unterschale
bzw. ein Unterteil, die bzw. das die Unterseite 36 des
eingesetzten Mobiltelefons 32 überdeckt.
[0069] Das Gehäuse 31 in FIG 3 ist geschlossen. Das
Schließen erfolgt, indem das erste Gehäuseteil 10 mit
dem zweiten Gehäuseteil 11 zusammengefügt wird. Da-
bei sind erste Gehäuseteil 10 und zweites Gehäuseteil
11 so ausgebildet, dass sie formschlüssig miteinander
verbunden werden können. Im Verbindungsbereich ist
ferner eine Gehäusedichtung 17 angeordnet. Dadurch
sind beide Gehäuseteile 10, 11 wasserdicht miteinander
verbunden, das in das Gehäuse 31 eingesetzte Mobil-
telefon 32 ist vor Beschädigung durch Wasser ge-
schützt. Zum Herausnehmen des Mobiltelefons 32 kann
das Gehäuse 31 durch Lösen der Gehäuseteile 10, 11
voneinander wieder geöffnet werden.
[0070] Die Verbindung zwischen erstem Gehäuseteil
10 und zweitem Gehäuseteil 11 wird gesichert durch
zwei Verschlussspangen 12, die am ersten Gehäuseteil
10 angebracht sind und mit Haken 13 am zweiten Ge-
häuseteil 11 zusammenwirken. Dadurch werden erstes
Gehäuseteil 10 und zweites Gehäuseteil 11 fest über
die Gehäusedichtung 17 aneinandergedrückt. Aus FIG
3 und FIG 4 ist ersichtlich, dass die Verschlussspangen
12 jeweils aus zwei drehbeweglich über eine Verrastung
miteinander verbundenen Verschlusselementen 37, 38
bestehen. Das Verschlusselement 37 ist drehbeweglich
mit dem ersten Gehäuseteil 10 verrastet. Das Ver-
schlusselement 38 greift beim Verschließen des Gehäu-
ses 31 in die Haken 13 des zweiten Gehäuseteils 11 ein.
Die in FIG 3 und FIG 4 auf der linken Seite dargestellte
Verschlussspange 12 befindet sich in einem gelösten
Zustand, die auf der rechten Seite abgebildete Ver-
schlussspange 12 befindet sich in einem gespannten
Zustand. Bei der Herstellung werden beispielsweise zu-
nächst die beiden Verschlusselemente 37, 38 miteinan-
der verrastet. Anschließend wird das Verschlussele-
ment 37 im ersten Gehäuseteil, und zwar konkret am
Rahmenelement 39 eingerastet (nach der nachfolgend
beschriebenen Vormontage des ersten Gehäuseteils
10). Die Verschlusselemente 37, 38 sind eingefärbt und
opak ausgebildet. Sie bestehen aus einem harten und
zähen Werkstoff, der wärmeformbeständig, medienbe-
ständig, insbesondere gegen Wasser und Salzwasser,
spannungsrissbeständig, UV-beständig und witterungs-
beständig ist. Ferner sollte der Werkstoff eine geringe
Feuchtigkeitsaufnahme und ein gutes Gleit- und Ver-
schleißverhalten aufweisen. Als Werkstoff kommt bei-
spielsweise UV-stabilisiertes Polyacetal (Polyoxyme-
thylen POM) in Betracht. Die Verschlusselemente 37,
38 können gebildet sein durch Kompakt-Spritzguss.
[0071] FIG 4 zeigt die Ausbildung und Zusammenset-
zung des ersten Gehäuseteils 10. Zu erkennen ist ein
Rahmenelement 39, an dem das Verschlusselement 37
der Verschlussspange 12 angebracht ist. Weiter ist ein
Dichtungsrahmen 40 zu erkennen, der formschlüssig
und durch Verschweißung fest mit dem Rahmenele-
ment 39 verbunden ist. Zwischen Rahmenelement 39

und Dichtungsrahmen 40 ist eine transparente, gummi-
artige und dehnbare Folie 28 (Membrandichtung) ange-
ordnet. Rahmenelement 39, Dichtungsrahmen 40 und
Folie 28 sind wasserdicht miteinander verbunden, so
dass das erste Gehäuseteil 10 wasserdicht ausgebildet
ist.
[0072] Zur Herstellung des ersten Gehäuseteils 10
wird zunächst die Folie 28 in eine hierfür vorgesehene
Ausnehmung 41 im Rahmenelement 39 eingelegt. Hier-
auf wird der Dichtungsrahmen 40, der ebenfalls eine
Ausnehmung 42 für die Folie aufweist, aufgesetzt. Da-
bei greift ein am Dichtungsrahmen 40 ausgebildeter
Vorsprung 43 zumindest teilweise formschlüssig in eine
korrespondierende Ausnehmung 44 im Rahmenele-
ment 39 ein. Rahmenelement 39 und Dichtungsrahmen
40 werden durch eine umlaufende Ultraschallver-
schweißung, die als Doppel-Quetschnaht ausgeführt
ist, fest und dauerhaft miteinander verbunden. Dadurch
wird ein Eindringen von Wasser in den Innenraum zwi-
schen Rahmenelement 39 und Dichtungsrahmen 40
verhindert.
[0073] Rahmenelement 39 und Dichtungsrahmen 40
bestehen aus eingefärbten, opaken Werkstoffen, um die
durch das Ultraschallschweißen entstehende innere
Naht zu kaschieren. Ferner weisen die Werkstoffe gute
mechanische Eigenschaften auf, d.h. hohe Schlagzä-
higkeit und Kerbschlagzähigkeit. Weitere wesentliche
Eigenschaften sind Wärmeformbeständigkeit, geringe
Feuchtigkeitsaufnahme, Medienbeständigkeit, insbe-
sondere gegenüber Wasser und Salzwasser, UV-Be-
ständigkeit und Witterungsbeständigkeit. In Betracht
kommt beispielsweise PC+ASA-Blend, d.h. eine Poly-
mermischung aus PC (Polycarbonat) und ASA (Acrylni-
tril/Styrol/Acrylester). Rahmenelement 39 und Dich-
tungsrahmen 40 können jeweils durch einen Kompakt-
Spritzguss hergestellt sein.
[0074] Die Folie 28 (Membrandichtung) bildet eine
umlaufende Rippe 45 aus, die in die Ausnehmungen 41,
42 im Rahmenelement 39 bzw. Dichtungsrahmen 40
eingreift. Dadurch wird die Verbindung zwischen Rah-
menelement 39 und Dichtungsrahmen 40 abgedichtet.
Die Folie 28 überspannt als Spannelement die Obersei-
te 33 des in das Gehäuse 31 eingesetzten Mobiltelefons
32 (vgl. FIG 3) und fixiert dadurch das Mobiltelefon 32
im Gehäuse 31. Gleichzeitig dichtet die Folie 28 einen
Innenraum 46 des Gehäuses 31, in den das Mobiltele-
fon 32 eingesetzt bzw. einsetzbar ist, gegenüber einem
das Gehäuse 31 umgebenden Außenraum 47 wasser-
dicht ab. Um die Bedienung des Mobiltelefons 32 zu er-
möglichen, besteht die Folie aus einem hochtranspa-
renten Werkstoff. Ferner sollte dieser Werkstoff medi-
enbeständig, insbesondere gegenüber Wasser und
Salzwasser, sein, als mechanische Eigenschaften ins-
besondere einen geringen Zug- und Druck-Verfor-
mungsrest aufweisen, wärmeform-, UV-, ozon-, alte-
rungs- und wetterbeständig sein sowie leichtfließend (d.
h. geringe Folien- bzw. Membrandicke). Als Werkstoff
kommt ein Silikon-Kautschuk (Q) in Betracht. Die Her-
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stellung der Folie 28 erfolgt beispielsweise durch Vulka-
nisation und/oder Spritzguss.
[0075] Aufgrund der Transparenz bildet die Folie 28
auch einen transparenten Bereich des ersten Gehäuse-
teils 10. Sollte ein eingesetztes Mobiltelefon an seiner
Oberseite eine Kamera aufweisen, so können durch die
Folie 28 hindurch Aufnahmen mit der Kamera angefer-
tigt werden.
[0076] FIG 5 zeigt das zweiten Gehäuseteils 11 in ei-
ner seitlichen Blickrichtung auf einen geöffneten Innen-
raum 24 des zweiten Gehäuseteils 11. In diesen Innen-
raum 24 wird das Mobiltelefon eingesetzt. Der Innen-
raum 24 ist begrenzt durch Seitenwände 19 und einen
Boden 18. Eine dem Boden 18 gegenüberliegende Kan-
te 48 der Seitenwände 19 ist verstärkt und bildet eine
Verschlussrille 16 aus, in die die Gehäusedichtung 17
eingelegt ist.
[0077] Das zweite Gehäuseteil 11 ist insgesamt trans-
parent ausgelegt. Der Boden 18 ist beidseitig hoch-
glanzpoliert ausgeführt. Dadurch bildet der Boden 18 ei-
nen transparenten Bereich des zweiten Gehäuseteils
11, durch den qualitativ hochwertige Aufnahmen mit der
Kamera an der Unterseite 36 des Mobiltelefons 32 er-
möglicht werden. Die Seitenwände 19 können mit einer
Oberflächenstruktur versehen sein. Das zweite Gehäu-
seteil besteht somit aus einem transparenten Werkstoff,
der als mechanische Eigenschaften insbesondere hohe
Schlagzähigkeit und Kerbschlagzähigkeit aufweisen
sollte. Weitere wesentliche Eigenschaften sind Wärme-
formbeständigkeit, geringe Feuchtigkeitsaufnahme,
Medienbeständigkeit, insbesondere gegenüber Wasser
und Salzwasser, UV-Beständigkeit und Witterungsbe-
ständigkeit. In Betracht kommt beispielsweise UV-sta-
bilisiertes Polycarbonat (PC). Das zweite Gehäuseteil
11 kann durch einen Kompakt-Spritzguss hergestellt
sein.
[0078] Die Gehäusedichtung 17 dient der Abdichtung
der beiden Gehäuseteile 10, 11 zueinander. Sie ist um-
laufend in die Verschlussrille 16 des zweiten Gehäuse-
teils 11 eingelegt. Im geschlossenen Zustand des Ge-
häuses 31 sind erstes Gehäuseteil 10 und zweites Ge-
häuseteil 11 gegen die Gehäusedichtung 17 gepresst.
Die Gehäusedichtung 17 wird aus eingefärbtem, bevor-
zugt schwarzem Werkstoff hergestellt. Dieser Werkstoff
sollte medienbeständig, insbesondere gegenüber Was-
ser und Salzwasser, sein, als mechanische Eigenschaft
insbesondere einen geringen Druckverformungsrest
aufweisen sowie wärmeform-, UV-, ozon-, alterungs-
und wetterbeständig sein. Als Werkstoff kommt
EPDM-Kautschuk (Terpolymer aus Ethylen, Propylen
und einem Dien) in Betracht. Die Herstellung der Ge-
häusedichtung 17 erfolgt durch Vulkanisation.
[0079] FIG 6 zeigt in einer in einer dreidimensionalen
Explosionszeichnung alle Einzelkomponenten des Ge-
häuses 31. Dargestellt sind als Komponenten des er-
sten Gehäuseteils 10 die Folie 28, die Verschlussele-
mente 37, 38, das Rahmenelement 39 und der Dich-
tungsrahmen 40. Weiter ist zu sehen das zweite Gehäu-

seteil 11 und die Gehäusedichtung 17. Ferner ist das in
das Gehäuse 31 einzubringende Mobiltelefon 32 darge-
stellt.
[0080] Durch die Flexibilität der Folie 28 und eine ent-
sprechende Wahl der Gehäuseabmessungen ist die
Verwendung des Gehäuses 31 für verschieden große
und/oder unterschiedlich geformte Mobiltelefone 32
möglich. Eine Modellabhängigkeit ist somit nicht gege-
ben. Insbesondere ermöglicht das Gehäuse 31, da das
erste Gehäuseteil 10 (mit der transparenten Folie 28)
und das zweite Gehäuseteil 11 jeweils einen transpa-
renten Bereich aufweisen, ein Fotografieren mit der Ka-
mera eines Mobiltelefons sowohl, wenn die Kamera an
der Oberseite des Mobiltelefons angeordnet ist, als
auch, wenn die Kamera sich an der Unterseite des Mo-
biltelefons befindet.
[0081] Die FIG 7 bis 14 zeigen ein drittes Ausfüh-
rungsbeispiel eines Gehäuses 31 gemäß der Erfindung.
Dabei werden für vergleichbare Teile bzw. Komponen-
ten die gleichen Bezugszeichen wie beim ersten und
beim zweiten Ausführungsbeispiel (FIG 1 und 2 bzw.
FIG 3 bis 6) verwendet.
[0082] FIG 7 zeigt eine perspektivische Schnittdar-
stellung des zusammengesetzten Gehäuses 31 mit ein-
gesetztem Mobiltelefon 32. Alle weiteren Figuren zei-
gen das Gehäuse ohne eingesetztes Mobiltelefon. Das
Gehäuse 31 umfasst ein erstes Gehäuseteil 10 und ein
zweites Gehäuseteil 11. Das Gehäuse 31 ist ausgebil-
det und bestimmt für die Aufnahme eines mit einer Ka-
mera ausgerüsteten Mobiltelefons 32. Im dargestellten
Beispiel weist das Mobiltelefon 32 an einer Oberseite
33 eine Anzeige 34 und einen Tastenblock 35 auf. Eine
Linse (nicht dargestellt) einer Kamera des Mobiltelefons
32 ist an einer der Oberseite 33 gegenüberliegenden
Unterseite des Mobiltelefons 32 angeordnet. Das Ge-
häuse ist aber auch geeignet für die Aufnahme eines
Mobiltelefons, bei dem die Linse der Kamera an der
Oberseite 33 angeordnet ist. Selbstverständlich können
auch Mobiltelefone ohne Kamera in das Gehäuse ein-
gesetzt werden. Das erste Gehäuseteil 10 bildet eine
Oberschale bzw. ein Oberteil, die bzw. das die Obersei-
te 33 des eingesetzten Mobiltelefons 32 überdeckt. Das
zweite Gehäuseteil 11 bildet entsprechend eine Unter-
schale bzw. ein Unterteil, die bzw. das die Unterseite 36
des eingesetzten Mobiltelefons 32 überdeckt. Eine La-
sche 22 dienst beispielsweise dazu, einen Trageriemen
am Gehäuse anzubringen.
[0083] Das Gehäuse 31 ist in FIG 7 bis FIG 12 ge-
schlossen dargestellt. Das Schließen erfolgt, indem das
erste Gehäuseteil 10 mit dem zweiten Gehäuseteil 11
zusammengefügt wird. Dabei sind erste Gehäuseteil 10
und zweites Gehäuseteil 11 so ausgebildet, dass sie
formschlüssig miteinander verbunden werden können.
Im Verbindungsbereich ist ferner eine Gehäusedichtung
17 (vgl. FIG 10 und FIG 12) angeordnet. Dadurch sind
beide Gehäuseteile 10, 11 wasserdicht miteinander ver-
bunden, ein in das Gehäuse 31 eingesetztes Mobiltele-
fon 32 ist vor Beschädigung, beispielsweise durch Was-
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ser, geschützt. Zum Herausnehmen eines eingesetzten
Mobiltelefons 32 kann das Gehäuse 31 durch Lösen der
Gehäuseteile 10, 11 voneinander wieder geöffnet wer-
den.
[0084] Die Verbindung zwischen erstem Gehäuseteil
10 und zweitem Gehäuseteil 11 wird gehalten bzw. ge-
sichert durch miteinander korrespondierende Ver-
schlusselemente 50, 51, wobei Verschlusselement 51,
das am zweiten Gehäuseteil 11 ausgebildet ist, eine
Rastnase ist, die zum Schließen des Gehäuses 31 in
eine korrespondierende Ausnehmung des Verschlus-
selements 50, das am ersten Gehäuseteil 10 ausgebil-
det ist, eingreift. Hierzu ist das Verschlusselement 50
aufbiegbar am ersten Gehäuseteil 10 angebracht. Im
geschlossenen Zustand des Gehäuses 31 werden er-
stes Gehäuseteil 10 und zweites Gehäuseteil 11 fest
über die Gehäusedichtung 17 aneinandergedrückt. Die
Verschlusselemente 50, 51 sind vorzugsweise einstük-
kig mit dem jeweiligen Gehäuseteil 10 bzw. 11 ausge-
bildet. Hinsichtlich der Materialien sei beispielhaft auf
die vorstehenden Ausführungen hinsichtlich des zwei-
ten Ausführungsbeispiels verwiesen.
[0085] Aus FIG 9 bis FIG 14 ist ersichtlich, dass das
erste Gehäuseteil 10 aus mehreren Elementen zusam-
mengesetzt ist. Zu erkennen ist ein Rahmenelement 39,
an dem das Verschlusselement 50 angeformt ist. Weiter
ist ein Dichtungsrahmen 40 zu erkennen. Dieser kann
beispielsweise formschlüssig und/oder durch Ver-
schweißung fest mit dem Rahmenelement 39 verbun-
den sein. Zwischen Rahmenelement 39 und Dichtungs-
rahmen 40 ist eine transparente, gummiartige und
dehnbare Folie 28 (Membrandichtung) angeordnet.
Rahmenelement 39, Dichtungsrahmen 40 und Folie 28
sind wasserdicht miteinander verbunden, so dass das
erste Gehäuseteil 10 wasserdicht ausgebildet ist.
[0086] Aufgrund der Transparenz bildet die Folie 28
einen transparenten Bereich des ersten Gehäuseteils
10. Sofern das eingesetzte Mobiltelefon an seiner Ober-
seite eine Kamera aufweisen, können durch die Folie
28 hindurch Aufnahmen mit der Kamera angefertigt
werden.
[0087] Die Folie 28 (Membrandichtung) bildet mehre-
re umlaufende Verdickungen bzw. Rippen 45 aus, die in
korrespondierende Ausnehmungen 41, 42 im Rahmen-
element 39 bzw. Dichtungsrahmen 40 eingreifen. Da-
durch wird die Verbindung zwischen Rahmenelement
39 und Dichtungsrahmen 40 abgedichtet. Die Folie 28
kann als Spannelement die Oberseite 33 eines in das
Gehäuse 31 eingesetzten Mobiltelefons 32 überspan-
nen (vgl. FIG 7) und dadurch das Mobiltelefon 32 im Ge-
häuse 31 fixieren. Gleichzeitig dichtet die Folie 28 einen
Innenraum des Gehäuses 31, in den das Mobiltelefon
32 eingesetzt bzw. einsetzbar ist, gegenüber einem das
Gehäuse 31 umgebenden Außenraum wasserdicht ab.
Um die Bedienung des Mobiltelefons 32 zu ermögli-
chen, besteht die Folie 28 aus einem hochtransparen-
ten Werkstoff. Ferner sollte dieser Werkstoff medienbe-
ständig, insbesondere gegenüber Wasser und Salz-

wasser, sein, als mechanische Eigenschaften insbe-
sondere einen geringen Zug- und Druck-Verformungs-
rest aufweisen, wärmeform-, UV-, ozon-, alterungs- und
wetterbeständig sein sowie leichtfließend (d.h. geringe
Folien- bzw. Membrandicke). Als Werkstoff kommt ein
Silikon-Kautschuk (Q) in Betracht. Die Herstellung der
Folie 28 erfolgt beispielsweise durch Vulkanisation und/
oder Spritzguss.
[0088] Zur Herstellung des ersten Gehäuseteils 10
werden zunächst die Rippen 45 der Folie 28 in die hier-
für vorgesehene Ausnehmungen 41 im Rahmenele-
ment 39 eingelegt. Hierauf wird der Dichtungsrahmen
40 aufgesetzt, wobei die Rippen 45 der Folie in die hier-
für vorgesehenen Ausnehmung 42 eingreifen. Unter an-
derem für die exakte Positionierung greift dabei ein am
Dichtungsrahmen 40 ausgebildeter Vorsprung 43 zu-
mindest teilweise formschlüssig in eine korrespondie-
rende Ausnehmung 44 im Rahmenelement 39 ein. Rah-
menelement 39 und Dichtungsrahmen 40 können durch
eine umlaufende Ultraschallverschweißung, die als
Doppel-Quetschnaht ausgeführt ist, fest und dauerhaft
miteinander verbunden werden. Dadurch wird ein Ein-
dringen von Wasser in den Innenraum zwischen Rah-
menelement 39 und Dichtungsrahmen 40 verhindert.
[0089] Hinsichtlich der Werkstoffe von Rahmenele-
ment 39 und Dichtungsrahmen 40 wird beispielhaft auf
die vorstehenden Ausführungen zum zweiten Ausfüh-
rungsbeispiel verwiesen.
[0090] Das zweite Gehäuseteil 11 ist bevorzugt ins-
gesamt transparent ausgelegt und zumindest in einem
Bodenbereich 18 beidseitig hochglanzpoliert ausge-
führt. Damit bildet das gesamte Gehäuseteil 11 oder zu-
mindest der Bodenbereich 18 einen transparenten Be-
reich, durch den qualitativ hochwertige Aufnahmen mit
der Kamera eines eingesetzten Mobiltelefons ermög-
licht werden. Hinsichtlich der Werkstoffe und der weite-
ren Ausbildung des zweiten Gehäuseteils wird beispiel-
haft auf die vorstehenden Ausführungen zum zweiten
Ausführungsbeispiel verwiesen.
[0091] Die Gehäusedichtung 17 dient der Abdichtung
der beiden Gehäuseteile 10, 11 zueinander. Sie ist um-
laufend in eine Verschlussrille 16 des zweiten Gehäu-
seteils 11 eingelegt. Im geschlossenen Zustand des Ge-
häuses 31 sind erstes Gehäuseteil 10 und zweites Ge-
häuseteil 11 gegen die Gehäusedichtung 17 gepresst.
Hinsichtlich des Werkstoffes der Gehäusedichtung 17
sei wiederum beispielhaft auf das zweite Ausführungs-
beispiel verwiesen.
[0092] Auch beim dritten Ausführungsbeispiel des
Gehäuses 31 gilt, dass aufgrund der Flexibilität der Folie
28 und einer entsprechende Wahl der Gehäuseabmes-
sungen die Verwendung des Gehäuses 31 für verschie-
den große und/oder unterschiedlich geformte Mobilte-
lefone 32 möglich ist. Eine Modellabhängigkeit ist somit
nicht gegeben. Insbesondere ermöglicht das Gehäuse
31, da das erste Gehäuseteil 10 (mit der transparenten
Folie 28) und das zweite Gehäuseteil 11 jeweils einen
transparenten Bereich aufweisen, ein Fotografieren mit
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der Kamera eines Mobiltelefons sowohl, wenn die Ka-
mera an der Oberseite des Mobiltelefons angeordnet
ist, als auch, wenn die Kamera sich an der Unterseite
des Mobiltelefons befindet.

Bezugszeichenliste

[0093]

10 erstes Gehäuseteil, Oberschale, Oberteil
11 zweites Gehäuseteil, Unterschale, Unterteil,

transparenter Bereich
12 Verschlussspangen
13 Haken, Verschlusshaken
14 Kopfteil
15 Fußteil
16 Verschlussrille
17 Gummidichtung, Dichtgummi, Gehäusedich-

tung
18 Boden, Bodenbereich, transparenter Bereich
19 Seitenwände
20 Falz
21 Steg, Rahmen, Komponente
22 Laschen
23 Teilbereich (geringer Dichte), transparenter

Bereich
24 Innenraum
25 Oberkante des Stegs 21
26 Unterkante des Stegs 21
27 Oberkante des zweiten Gehäuseteils 11
28 Folie, transparentes und elastisches Material,

Membrandichtung, transparenter Bereich
29 Anschlagfläche
30 Hohlraum
31 Gehäuse
32 Mobiltelefon
33 Oberseite des Mobiltelefons 32
34 Anzeige des Mobiltelefons 32
35 Tastenblock/Tasten des Mobiltelefons 32
36 Unterseite des Mobiltelefons 32
37, 38 Verschlusselemente
39 Rahmenelement, Komponente
40 Dichtungsrahmen, Komponente
41 Ausnehmung bzw. Nut im Rahmenelement 39
42 Ausnehmung bzw. Nut im Dichtungsrahmen

40
43 Vorsprung am Dichtungsrahmen 40
44 Ausnehmung im Rahmenelement 39
45 Rippe bzw. Verdickung der Folie 28
46 Innenraum des Gehäuses 31
47 Außenraum
48 Kante
50, 51 Verschlusselemente

Patentansprüche

1. Wasserdichtes Gehäuse (31), insbesondere Unter-

wassergehäuse, ausgebildet und bestimmt für ein
mit einer Kamera ausgerüstetes Mobiltelefon (32),
umfassend

a) ein wasserdichtes erstes Gehäuseteil (10)
und
b) ein wasserdichtes zweites Gehäuseteil (11),
c) wobei erstes Gehäuseteil (10) und zweites
Gehäuseteil (11) wasserdicht miteinander ver-
bindbar oder verbunden sind,
d) wobei im ersten Gehäuseteil (10) und/oder
im zweiten Gehäuseteil (11) zumindest ein
transparenter Bereich (23, 18, 28, 11) vorgese-
hen und derart angeordnet ist, dass Aufnah-
men mit der Kamera des in das Gehäuse ein-
gesetzten Mobiltelefons durch den transparen-
ten Bereich (23) erfolgen können.
e) wobei Befestigungsmittel zur Fixierung des
Mobiltelefons zwischen erstem Gehäuseteil
(10) und zweitem Gehäuseteil (11) vorgesehen
sind, und wobei
f) die Befestigungsmittel durch ein transparen-
tes und elastisches Material, insbesondere ei-
ne Folie (28) gebildet sind, die zunächst einen
Teil des ersten Gehäuseteils (10) und/oder des
zweiten Gehäuseteils (11) ausbildet.

2. Gehäuse nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dass das transparente und/oder elastische Materi-
al (28) insbesondere die Folie (28) eine Silikonfolie
(28) umfasst.

3. Gehäuse nach Anspruch 1 oder 2, bei dem zumin-
dest ein Teilbereich (23) des transparenten Be-
reichs (23, 18) eine geringere Dicke als jeweils an-
grenzende Gehäusebereiche aufweist.

4. Gehäuse nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, bei dem das transparente und/oder elastische
Material (28) den transparenten Bereich oder einen
der transparenten Bereiche umfasst oder bildet.

5. Gehäuse nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, bei dem das transparente und/oder elastische
Material (28) hitzebeständig und/oder UV-bestän-
dig und/oder salzwasserresistent und/oder alte-
rungsbeständig und/oder kratzfest ist.

6. Gehäuse nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, bei dem das transparente und/oder elastische
Material (28) getragen ist von einer oder mehreren,
vorzugsweise zwei, aus festem Material, insbeson-
dere Kunststoff, gebildeten Komponenten (21, 39,
40) des jeweiligen Gehäuseteils (10), insbesondere
mit dieser oder diesen Komponenten (21, 39, 40)
durch eine Schweißung, vorzugsweise Kunststoff-
schweißung, und/oder Klebeverbindung und/oder
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Klemmverbindung und/oder formschlüssige Ver-
bindung und/oder kraftschlüssige Verbindung fest
und/oder wasserdicht verbunden ist.

7. Gehäuse nach Anspruch 6, bei dem

a) das transparente und/oder elastische Mate-
rial (28) eine oder mehrere, insbesondere an
jeder Seite zwei, umlaufende Verdickungen
(45) oder Rippen (45) umfasst, vorzugsweise
an oder nahe an einem Rand des transparen-
ten und/oder elastischen Materials (28), und
b) die Komponente (21) oder die Komponenten
(39, 40) des Gehäuseteils (10) jeweils eine
oder mehrere, insbesondere zwei, Ausneh-
mungen (41, 42) oder Nuten (41, 42) zur Auf-
nahme der Verdickung(en) (45) oder Rippe(n)
(45) des transparenten und/oder elastischen
Materials (28) aufweisen.

8. Gehäuse nach Anspruch 7, bei dem über die in die
Ausnehmungen (41, 42) oder Nuten (41, 42) ein-
greifenden Verdickungen (45) oder Rippen (45) ei-
ne form- und/oder kraftschlüssige Verbindung zwi-
schen dem transparenten und/oder elastischen
Material (28) und den Komponenten (21, 39, 40)
des Gehäuseteils (10) ausgebildet ist.

9. Gehäuse nach Anspruch 7 oder 8, bei dem die Ver-
dickungen (45) oder Rippen (45) einstückig mit dem
transparenten und/oder elastischen Material (28)
ausgebildet sind.

10. Gehäuse nach einem der Ansprüche 6 bis 9, bei
dem das transparente und/oder elastische Material
(28) im Gehäuseteil (10) verankert ist durch eine
Klemmung zwischen mindestens zwei Komponen-
ten (39, 40) des Gehäuseteils (10).

11. Gehäuse nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, bei dem das transparente und/oder elastische
Material (28) so im Gehäuse angeordnet ist, dass
ein Tastenbereich (35) und/oder ein Anzeigebe-
reich (34) des in das Gehäuse eingesetzten Mobil-
telefons (32) vom transparenten und/oder elasti-
schen Material (28) überdeckt, insbesondere über-
spannt, wird, insbesondere die Tasten (35) über das
transparente und/oder elastische Material (28) be-
dienbar und/oder die Anzeige (34) durch das trans-
parente und/oder elastische Material (28) sichtbar
ist.

12. Gehäuse nach einem der vorgehenden Ansprüche,
bei dem erstes Gehäuseteil (10) und/oder zweites
Gehäuseteil (11) zumindest bereichsweise fest
ausgebildet sind, insbesondere zumindest be-
reichsweise ein im Wesentlichen nicht verformba-
res Material, vorzugsweise einen salzwasserresi-

stenten und/oder splitterfreien und/oder transpa-
renten Kunststoff, insbesondere Polycarbonat und/
oder ein Polycarbonat-Blend, umfassen.

13. Gehäuse nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, bei dem die wasserdichte Verbindung zwi-
schen erstem Gehäuseteil (10) und zweitem Ge-
häuseteil (11) eine Dichtung, insbesondere eine
Gummidichtung (17), umfasst und/oder erstes Ge-
häuseteil (10) und zweites Gehäuseteil (11) in ei-
nem verbundenen Zustand zumindest teilweise
formschlüssig ineinander greifen.

14. Gehäuse nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, bei dem die wasserdichte Verbindung zwi-
schen erstem Gehäuseteil (10) und zweitem Ge-
häuseteil (11) durch eine lösbare Schließeinrich-
tung, insbesondere mindestens eine, vorzugsweise
zwei, Verschlussspangen (12) an einem Gehäuse-
teil (11), die mit entsprechenden Haken (13) am an-
deren Gehäuseteil (10) zusammenwirken, herge-
stellt oder herstellbar ist.

15. Gehäuse nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, bei dem am ersten Gehäuseteil (10) und/oder
am zweiten Gehäuseteil (11) mindestens eine Ein-
richtung zum Anbringen eines Trageriemens, ins-
besondere eine Befestigungslasche (22), vorgese-
hen ist..

16. Gehäuse nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che,

a) ausgebildet für die Aufnahme eines mit einer
Kamera ausgerüsteten Mobiltelefons (32), das
an einer Oberseite (33) eine Anzeige (34) und
einen Tastenblock (35) aufweist und an einer
der Oberseite (33) gegenüberliegenden Unter-
seite (36) eine Linse der Kamera aufweist,
b) bei dem das erste Gehäuseteil (10) die Ober-
seite (33) des eingesetzten Mobiltelefons (32)
überdeckt und ein die Anzeige (34) und/oder
den Tastenblock (35) überdeckender Teilbe-
reich des ersten Gehäuseteils (10) aus einem
transparenten und/oder elastischen, insbeson-
dere dehnbaren, Material (28), vorzugsweise
einer Folie (28), besteht, und
c) bei dem das zweite Gehäuseteil (11) die Un-
terseite (36) des eingesetzten Mobiltelefons
(32) überdeckt und zumindest ein Teilbereich
(23) des zweiten Gehäuseteils (11), der die Lin-
se der Kamera überdeckt, transparent ausge-
bildet ist, insbesondere aus Kunststoff, vor-
zugsweise Polycarbonat.

17. Gehäuse nach Anspruch 16, bei dem das transpa-
rente und/oder elastische Material (28) des erste
Gehäuseteils (10) die gesamte Oberseite (33) des
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eingesetzten Mobiltelefons (32) überdeckt, wobei
das Material (28) getragen wird von einem fest aus-
gebildeten, insbesondere im Wesentlichen aus
Kunststoff bestehenden, Steg (21, 40) und/oder
Rahmenelement (39) des ersten Gehäuseteils (10).

18. Gehäuse nach Anspruch 16 oder 17, bei dem der
die Linse überdeckende Teilbereich (23) des zwei-
ten Gehäuseteils (11) eine geringere Dicke als an-
grenzende Gehäusebereiche oder das restliche
zweite Gehäuseteil (11) aufweist.

19. Gehäuse nach Anspruch 18, bei dem der die Linse
überdeckende Teilbereich (23) geringerer Dicke in
etwa 5 bis 50 Prozent, vorzugsweise 30 bis 45 Pro-
zent, insbesondere etwa 40 Prozent, eines Bodens
(18) des zweiten Gehäuseteils (11) umfasst.

20. Gehäuse nach einem der Ansprüche 1 bis 15,

a) ausgebildet für die Aufnahme eines mit einer
Kamera ausgerüsteten Mobiltelefons, das an
einer Oberseite eine Anzeige und einen Ta-
stenblock und eine Linse der Kamera aufweist,
b) bei dem das erste Gehäuseteil (10) die Ober-
seite des eingesetzten Mobiltelefons über-
deckt,
c) bei dem ein den Tastenblock und/oder zu-
mindest teilweise die Anzeige überdeckender
Teilbereich des ersten Gehäuseteils (10) aus
einem transparenten und/oder elastischen, ins-
besondere dehnbaren, Material (28), vorzugs-
weise einer Folie (28), besteht, und
d) bei dem ein die Linse der Kamera und/oder
zumindest teilweise die Anzeige überdecken-
der Teilbereich des ersten Gehäuseteils (10)
aus einem festen und transparenten Material,
insbesondere Kunststoff, vorzugsweise Poly-
carbonat, gebildet ist.

21. Gehäuse nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che,

a) ausgebildet für die Aufnahme eines mit einer
Kamera ausgerüstetes Mobiltelefon, das über
ein Gelenk, insbesondere ein Scharnier, zu-
sammenklappbar ausgebildet ist,
b) bei dem im Bereich des Gelenks des in das
Gehäuse eingesetzten Mobiltelefon ein Einle-
ger, insbesondere ein fest ausgebildeter, vor-
zugsweise im Wesentlichen nicht verformbarer
Einleger, angeordnet oder anordenbar ist.

22. Gehäuse nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, bei dem das in das Gehäuse eingesetzte Mo-
biltelefon durch Formschluss mit dem Gehäuse im
Gehäuse fixiert oder fixierbar ist und/oder Mittel
zum Fixieren des Mobiltelefons (32) im Gehäuse

(31), insbesondere Federn und/oder elastische Ma-
terialien (28), vorgesehen sind.

23. Gehäuse nach einem der vorhergehenden Ansprü-
che, ausgebildet und geeignet für die Aufnahme
verschiedener Mobiltelefon-Modelle.

24. Mobiltelefon-Set umfassend

a) ein mit einer Kamera ausgerüstetes Mobilte-
lefon (32) und
b) ein Gehäuses (31) nach einem der vorher-
gehenden Ansprüche,
c) wobei das Gehäuse (31) dem Benutzer das
Telefonieren und/oder das Fotografieren und/
oder das Filmen und/oder das Weiterleiten von
Fotos und/oder Filmen unter Wasser oder im
Wasser ermöglicht.

25. Mobiltelefon-Set nach Anspruch 24, zusätzlich um-
fassend ein wasserfestes Head-Set umfassend
Kopfhörer, insbesondere ausgebildet als Ohrstöp-
sel, und/oder Mikrofon, wobei eine drahtlose Über-
tragung, insbesondere eine Unterwasser-Übertra-
gung, zwischen Mobiltelefon (32) und Head-Set
vorgesehen ist, insbesondere nach dem Bluetooth-
Standard und/oder mittels Funkübertragung und/
oder Infrarotstrahlung und/oder Ultraschall.
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